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Informacion importante para el usuario

Debido a la variedad de usos de los productos descritos en esta publicacion, las personas responsables
de la aplicacion y del uso de este equipo de control deben asegurarse de que se hayan seguido

todos los pasos necesarios para que cada aplicacién y uso satisfagan todos los requisitos de rendimiento
y seguridad, incluidos leyes, reglamentos, cédigos y normas aplicables.

Las ilustraciones, los cuadros, los ejemplos de programas y los ejemplos de disposicion del equipo que
se incluyen en la guia se proporcionan Unicamente con fines ilustrativos. Debido a las multiples variables
y a los muchos requisitos asociados con cualquier instalacién en particular, Rockwell Automation

no puede asumir responsabilidad ni obligacion (incluida responsabilidad de propiedad intelectual)

por el uso real basado en los ejemplos mostrados en esta publicacion.

La publicacion de Rockwell Automation SGI-1.1, Safety Guidelines for the Application, Installation

and Maintenance of Solid-State Control (disponible en la oficina local de ventas de Rockwell Automation),
describe algunas diferencias importantes entre los equipos de estado solido y los dispositivos
electromecanicos, las cuales deben tomarse en consideracion al usar productos tales como los descritos
en esta publicacién.

Queda prohibida la reproduccién total o parcial del contenido de esta publicacién de propiedad exclusiva,
sin la autorizacion escrita de Rockwell Automation.

En este manual hacemos anotaciones para advertirle sobre consideraciones de seguridad:

Y3400 | Identifica informacién acerca de practicas o circunstancias que pueden provocar
una explosién en un ambiente peligroso, lo cual podria producir lesiones personales
o0 la muerte, dafios materiales o pérdidas econdmicas.

Identifica informaci6n de suma importancia para la comprension y aplicacién correctas

IMPORTANTE
del producto.

ATENCION |dentifica informacidn sobre las practicas o circunstancias que pueden producir lesiones
personales o la muerte, dafios materiales o pérdidas econdmicas. Las notas de atencion
ayudan a identificar un peligro, a evitar un peligro y a reconocer las consecuencias.

"ECLL%'L‘LEE Es posible que haya etiquetas colocadas sobre el equipo o en el interior del mismo
(por ejemplo, en un variador o en un motor) para informar sobre la posible presencia
de voltajes peligrosos.

;jé:\f:gu%i Es posible que haya etiquetas colocadas sobre el equipo o en el interior del mismo
(por ejemplo, en un variador o en un motor) para informar que determinadas superficies
pueden alcanzar temperaturas peligrosas.

= i

Recomendamos que guarde este manual del usuario para uso futuro.
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Capitulo1  Acerca de este documento

Proposito de este documento

Grupo al cual esta dirigido

Detalle de la informacion

Nota

Publicacion de Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Enero de 2012

Capitulo 1

Acerca de este documento

Lea detalladamente este capitulo antes de trabajar con la documentacién y con el sistema

de cdmara de seguridad SC300.

Estas instrucciones estdn disefiadas para el personal técnico del fabricante de la maquina o
para el operador de la maquina con respecto al montaje, la instalacién, la configuracién, la
instalacidn eléctrica, la puesta en servicio, la operacidn y el mantenimiento seguros del
sistema de cdmara de seguridad SC300.

Estas instrucciones de operacidn no incluyen instrucciones para la operacion de las
maquinas en las que se integra o se integrara el sistema de cdmara de seguridad SC300.
La informacién al respecto se encuentra en las instrucciones de operacién dela méquina.

Estas instrucciones de operacidén estdn dirigidas a los ingenieros de planificacién, los
diseriadores de maquinasy los operadores de plantas y sistemas protegidos por uno o varios
sistemas de cdmara de seguridad SC300. También estan dirigidas al personal que integra
el sistema SC300 en una maquina, inicializa su uso o estd a cargo del servicio y el
mantenimiento del dispositivo.

Estas instrucciones de operacién contienen la siguiente informacion acerca del sistema de
cdmara de seguridad SC300:

¢ montaje o diagndstico de fallos y resolucién de

o instalacidn eléctrica problemas

. .
s e NuUMEros dc piczas
. puesta €n S€rviCio d p

. cumplimiento normativo y aprobacic’)n

legal

o cuidado y mantenimiento

La planificacién y el uso de dispositivos de proteccidn, tales como el sistema
SC300 también requiere habilidades técnicas especificas que no se detallan en esta
documentacién.

Al operar el sistema SC300, deben observarse las reglas y los reglamentos nacionales,
locales y estatutarios.

La informacién general sobre prevencion de accidentes al usar dispositivos de protecciéon
optoelectrénicos se encuentra en el documento “Safe Machines with opto-electronic
protective devices”

Consulte también la pagina inicial de Rockwell Automation en la Internet en
www.rockwellautomation.com.
Ahi encontrar informacién sobre:

o Ejemplos de aplicaciones e informes sobre aplicaciones que suplementan los ejemplos
de aplicaciones

o Unalista de preguntas frecuentes respecto al sistema SC300
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Alcance

Notas

Abreviaturas usadas

ANSI

EDM

ESPE
Indicador LED
0SSD

$C300

Simbolos usados

Recomendaciones

Nota

0 @ 0, C, €

YN

> Tomar accion ...

o Estas instrucciones de operacidn en diversos idiomas para consulta e impresién

o Certificados sobre la prueba de prototipo, la declaracién de cumplimiento normativo
de EC y otros documentos.

Este documento es un documento original.

Estas instrucciones de operacion solo aplican al sistema de cdmara de seguridad SC300
con el siguiente dato en la etiqueta de tipo en el campo Instrucciones de operacion:

10000202762 Ver 00.

American National Standards Institute

Monitoreo de dispositivo externo

Equipo protector electrosensible (por ej. SC300)

Diodo emisor de luz

Dispositivo de conmutacion de sefial de salida = salida de seal del dispositivo protector
al controlador que se usa para detener el movimiento peligroso

Cédigo corto para el sistema de cdmara de seguridad SC300

Las recomendaciones estdn planteadas para proporcionarle ayuda en el proceso de toma
de decisiones con respecto a cierta funciéon o medida técnica.

Consulte las notas sobre caracteristicas especiales del dispositivo.
Los simbolos de indicadores LED describen el estado de un indicador LED. Ejemplos:

O  Elindicador LED est4 apagado.
. El indicador LED est4 iluminado de manera constante.

2©: Elindicador LED parpadea de manera uniforme
(0.5 segundos iluminado, 0.5 segundos apagado).

C Elindicador LED se apaga brevemente
(0.9 segundos iluminado, 0.1 segundos apagado, ...).

vy v/
/:|\ /!\

Elindicador LED parpadea con un ciclo de servicio corto
(0.9 segundos apagado, 0.1 segundos iluminado, ...).

En combinacién con los simbolos de indicadores LED, estos simbolos identifican qué
indicador LED se describe:

@® Eiindicador LED de “paro” (OSSD desactivadas)

se ilumina de manera constante.

0 Elindicador LED de “advertencia” parpadea.
& O Elindicador LED “OK” (OSSD activadas) esta apagado.

Las instrucciones para tomar accidn se indican mediante una flecha. Lea atentamente y
siga las instrucciones con respecto a tomar accion.
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Capitulo1  Acerca de este documento

Atencion

PN | Situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, podria
ocasionar lesiones graves o la muerte.

El incumplimiento puede ocasionar que la operacion sea
peligrosa.

Término “estado peligroso”

El estado peligroso (término estandar) de la miquina siempre se indica en los dibujos y en
los diagramas de este documento como una pieza de la méquina en movimiento. En la
operacién practica, puede haber varios estados peligrosos diferentes:

e Movimiento de la mdquina
e Conductores eléctricos
e Radiacidn visible o invisible

o Combinacién de varios riesgos y peligros.

Publicacion de Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Enero de 2012 5



Capitulo2  Respectoala sequridad

Capitulo 2

Respecto a la sequridad

Este capitulo trata sobre su propia seguridad y la seguridad de los operadores del equipo.

» Leadetalladamente este capitulo antes de trabajar con el sistema SC400 o con la méquina
protegida por el sistema SC300.

Personal de seguridad calificado  Solamente el personal de seguridad calificado debe instalar, poner en servicio y dar
mantenimiento al sistema de cdmara de seguridad SC300. El personal de seguridad
calificado son las personas:

e que debido a su capacitacion especializada y experiencia tienen conocimientos
adecuados del equipo accionado por alimentacion eléctrica que se va a verificar

¢ que han recibido instrucciones, por parte del propietario responsable de la maquina,
sobre la operacién de la maquina y las pautas de seguridad actualmente validas

¢  que estdn suficientemente familiarizadas con los reglamentos y las directivas oficiales
de salud y seguridad en el trabajo y la practica de ingenierfa generalmente reconocida
(por ¢j., estindares DIN, estipulaciones VDE, reglamentos de ingenierfa de otros
estados miembros de la CE) para evaluar los aspectos de seguridad del equipo
accionado por alimentacién eléctrica.

y
e que tienen acceso a estas instrucciones de operacion y las han leido.

Como regla general, estas personas son personal de seguridad calificados del fabricante
ESPE o personas que han sido capacitadas apropiadamente en las instalaciones del
fabricante ESPE, que participan principalmente en la verificacién de ESPE y la
organizacién que administra ESPE les ha asignado la tarea.

Ap“caciones del dispositivo El sistema de cdmara de seguridad SC300 es un articulo clasificado como equipo
protector electrosensible (ESPE).

El sistema de cdmara de seguridad SC300 puede operarse con tres resoluciones. De
acuerdo a la resolucion usada, las dimensiones maximas del campo de proteccién varfan:

Dimensiones del campo de proteccion [m]

Resolucion [mm] Minimo Maximo Nota
20 0.40<0.40 1.00x1.00 | Al dimensionar el campo de proteccion debe tomarse en
consideracién la relacién de las longitudes laterales (vea
2 040040 1.20x1.20 | wyerificacién de dimensiones del campo de proteccion”
30 060x060 | 150150 |C"iapdginals).

Tabla 1 — Maximas dimensiones del campo de proteccion como funcion de la resolucion
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Capitulo2  Respecto a la sequridad

Uso correcto

Notas generales de seguridad y
medidas de proteccion

El dispositivo tiene la clasificacién Tipo 3 ESPE (cdmara de seguridad SC300) segun
EN 61 496-1 ¢ IEC/TR 61 496-4 y estd por lo tanto permitido para utilizarse con
controles en aplicaciones de categoria 3 segun EN ISO 13849-1. El dispositivo es
adecuado para proteccién de punto peligroso (proteccidén de mano).

El acceso al punto peligroso debe permitirse solo a través del campo de proteccién.
El sistema no arranca cuando el punto peligroso esté ocupado. Consulte “Ejemplos de
aplicacién” en la pdgina 10 donde se ilustran los modos de proteccién.

XTI | iUse el sistema de camara de seguridad solo como medida de
proteccién indirecta!

Un dispositivo protector optoelectrénico proporciona
proteccion indirecta, por ej., al desactivar la alimentacién
eléctrica en la fuente del peligro. No puede proporcionar
proteccién contra el lanzamiento de piezas ni contra radiacion
emitida. Los objetos transparentes no son detectados.

De acuerdo a la aplicacién es posible que se requieran guardas mecdnicas ademds del
sistema de cdmara de seguridad.

El sistema de cdmara de seguridad estd disefiado solo para uso en entornos industriales.
En 4reas residenciales puede causar interferencias de radio.

El sistema de cdmara de seguridad SC300 debe usarse solo como se define en la seccién
“Aplicaciones del dispositivo” en la pdgina 6. Debe ser usado solo por personal calificado y
solamente en la mdquina donde haya sido instalado e inicializado por el personal de
seguridad calificado y de acuerdo a estas instrucciones de operacidn.

Si el dispositivo se usa para cualquier otro propdsito o se modifica de alguna manera,
incluso durante el montaje y la instalacién, no serdn validos los reclamos de garantia
presentados a Rockwell Automation.

PNTa ol | iPreste atencion a las notas de seguridad!

Observe los siguientes procedimientos con el fin de asegurar el
uso correcto y seguro del sistema de camara de seguridad
SC300.

o Los reglamentos y las normas nacionales e internacionales se aplican a la instalacién, al
uso y a las inspecciones técnicas periddicas del sistema de cdmara de seguridad,
especialmente:

- Directiva sobre maquinarias 2006/42/EC

- Directiva sobre equipos de trabajo 89/655/EEC

- Reglamentos de seguridad en el trabajo/normas de seguridad

- Otros reglamentos sobre seguridad pertinentes

Los fabricantes y los operadores de la méquina con la que se utiliza el sistema de

cdmara de seguridad son responsables de obtener y observar todos los reglamentos y
normas de seguridad aplicables.

o Decben observarse los avisos, especialmente los reglamentos sobre pruebas (vea la
seccién “Notas sobre pruebas” en la pdgina 38) de estas instrucciones de operacién
(por ¢j., sobre uso, montaje, instalacién o integracién en el controlador de méquina
existente).

o Las pruebas deben ser llevadas a cabo por personal de seguridad calificado o
especialmente calificado y autorizado, y deben ser registradas y documentadas para
asegurar que las pruebas puedan reconstruirse y repasarse en cualquier momento.
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Capitulo2  Respectoala sequridad

Proteccion ambiental

e Los cambios en la configuracién de los dispositivos pueden degradar la funcién de
proteccién. Por lo tanto, después de todo cambio de configuracién es necesario
verificar la eficacia del dispositivo protector. La persona que realiza el cambio también
es responsable de la funcién de proteccidn correcta del dispositivo.

o Superficies reflectantes pueden desviar los haces de luz de las cdmaras. Esto puede
causar fallos en la identificacion de un objeto. Por esta razén no se permiten
superficies reflectantes sobre la cinta reflectante ni en el campo de proteccidn.

o Lasinstrucciones de operacidon deben quedar a disponibilidad del operador de la
maquina donde se instale el sistema de cdmara de seguridad SC300. El operador de la
méquina debe recibir instrucciones con respecto al uso del dispositivo por parte de
personal de seguridad calificado, y debe indicdrsele que lea las instrucciones de
operacion.

o Para cumplir con los requisitos de las normas de productos pertinentes (por ej.,

EN 61 496-1), el suministro de voltaje externo para los dispositivos (SELV) debe
tener la capacidad de cubrir un fallo breve de 20 ms en la alimentacién principal. Las
fuentes de alimentacion eléctrica conforme a EN 60 204-1 satisfacen este requisito.
Hay fuentes de alimentacion eléctrica apropiadas disponibles como accesorios de
Rockwell Automation (vea la seccién “Accesorios” en la pagina 53).

El sistema de cdmara de seguridad SC300 estd disefiado para minimizar el impacto
ambiental. Este sistema utiliza el minimo de alimentacién eléctrica y de recursos
naturales.

En el trabajo siempre condtzcase de manera responsable con el medio ambiente.

Desecho

Siempre deseche los dispositivos que no pueden repararse o los que no se les pueda dar
mantenimiento de acuerdo a los reglamentos y a las normas locales/nacionales sobre

desechos (por ¢j., el cddigo europeo de desechos 16 02 14).

Separacion de materiales

Antes de enviar los dispositivos para su reciclaje apropiado, necesita separar los
distintos materiales de la cdmara de seguridad SC300.

Separe el envolvente del resto de las piezas (en particular la tarjeta de circuitos).

Envie las piezas separadas para reciclaje segtin lo apropiado:

Componentes Desecho
Producto
Envolvente Reciclaje metdlico (aluminio)
Tarjetas de circuitos, cable, conector y piezas de Reciclaje electrnico
conexidn eléctrica
Embalaje

Carton, papel
Embalaje de polietileno

Carton, papel
Reciclaje de plastico
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Capitulo3  Descripcion del producto

Caracteristicas especiales

Principio de operacion del
dispositivo

Capitulo 3

Descripcion del producto

Este capitulo proporciona informacién sobre las funciones y las propiedades especiales del
sistema de cdmara de seguridad SC300. Describe la construccion y el principio de
operacién del dispositivo, y en especial los distintos modos de operacidn.

Lea este capitulo antes de montar, instalar y poner en servicio el dispositivo.

o Elsistema SC300 tipo 3 ESPE segun EN 61 496-1

cumple con los requisitos de nivel de seguridad de “control confiable”.
p q g

e Operacién de proteccién con enclavamiento contra reinicio interno o externo
(realizado en la maquina)

o Facilidad para conectar un botén de restablecimiento
o Facilidad para conectar un sistema de monitoreo de dispositivo externo (EDM)

o Indicacién de estado por medio de indicadores LED

Machine-side
mounting profile

Reflective tape on
the members
opposite the
camera

Camera

Protective field

Figura 1 - Principio de operacion del sistema SC300

El sistema de cdmara de seguridad SC300 comprende una cdmara asi como una cinta
reflectante con la cual se define el contorno a monitorear.

La cdmara monitorea interrupciones en el drea limitada por su campo de visién y el de la
cinta reflectante, es decir el campo de proteccidn. Si el sistema SC300 detecta una
interrupcién en la forma del campo de proteccion, la cdmara desactiva sus salidas de

seguridad.

Consulte “Especificaciones técnicas” en la pagina 47 para obtener la hoja de datos.
Consulte la pdgina 50 para ver los esquemas de dimensiones.
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Ejemplos de aplicacion

Funciones configurables

10

Nota El montaje del dispositivo se muestra solo en los esquemas de las figuras siguientes por

razones de simplicidad.

Para realizar correctamente el montaje, preste atencion a las notas sobre montaje en la
pagina 15.

Figura2 - Protecién de punto peligroso Figura 3 — Proteccion de unto peligroso con

con un sistema SC300 montado dentro de la un sistema SC300 montado sobre la
estructura estructura

Figura 4 — Proteccion de punto peligroso Figura 5 — Proteccion de punto peligroso con
con dos sistemas SC300 ubicados en dos sistemas SC300 ubicados en esquinas
direcciones opuestas

El sistema de cdmara de seguridad SC300 funciona correctamente como dispositivo
protector solo si se cumplen las siguientes condiciones:

o Elcontrol de la mdquina debe ser eléctrico.
e Debe ser posible lograr un estado de seguridad en la maquina en cualquier momento.

o Lacdmaraylacinta reflectante deben montarse de manera que los objetos que
penetren en el 4rea peligrosa sean identificados de manera segura por el sistema

SC300.

o Elbotdn de restablecimiento debe ubicarse fuera del drea peligrosa, de manera que no
pueda ser activado por una persona que esté trabajando dentro del 4rea peligrosa. Al
operar el botdn de restablecimiento el operador debe tener comando visual completo
del 4rea peligrosa.

o Las normas reglamentarias y locales deben observarse durante la instalacion y el uso
del dispositivo.

o Lasdimensiones del campo de proteccion no deben exceder la relacion permitida para
las longitudes laterales (vea “Verificacién de dimensiones del campo de proteccién” en

la pdgina 15).

Esta seccidn describe las funciones del sistema de cdmara de seguridad SC300 que pueden
ser configuradas.
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Capitulo3  Descripcion del producto

Notas

Pruebe el dispositivo protector después de realizar cualquier

cambio.

Después de cada modificacién realizada en el dispositivo
protector o en su conexion, es necesario verificar la eficacia de
todo el dispositivo protector (vea las “Notas sobre pruebas” en la

pagina 38).

Enclavamiento contra reinicio

@

O

FaVa¥a

@

O

O

FaVa¥a¥

Figura 6 — Esquema de la operacion de proteccion

El sistema SC300 cuenta con un enclavamiento contra reinicio interno. El estado

peligroso de la mdquina (@) se interrumpe en una interrupcién del campo de proteccién

(@), y no se rehabilita (®) mientras el operador no presione el botén de restablecimiento.

o Siusted usa el sistema SC300 sin enclavamiento contra reinicio interno, debe

implementar el enclavamiento contra reinicio externo, es decir, en un lado de la

maquina.

e No confunda el enclavamiento contra reinicio con el enclavamiento de inicio de la

maquina. El enclavamiento de inicio protege contra el arranque de la mdquina

después de la activacion. El enclavamiento contra reinicio protege contra un nuevo

arranque de la maquina después de un error o de una interrupcién en la trayectoria de

luz.

Al usar el sistema SC300 es posible implementar el enclavamiento contra reinicio de dos

maneras:

e Con el enclavamiento contra reinicio interno del sistema SC300:

El sistema SC300 controla el reinicio.

o Con el enclavamiento contra reinicio de la miquina (externo):

El sistema SC300 no tiene control sobre el reinicio.

Las combinaciones posibles se muestran en la siguiente tabla:

Enclavamiento
contra reinicio

Enclavamiento

del sistema contra reinicio
SC300 de la maquina Aplicacion valida
Solosi ...
. . no se puede parar detrds del sistema de cdmara de seguridad.
Desactivado Desactivado Observe EN 60 204-1!
se asegura que no se use ropa de trabajo con reflectores.
Desactivado Activado Todas
. . Solo si no se puede parar detrés del sistema de cdmara de sequridad.
Activado Desactivado Observe EN 60 204-1!
Activado Activado Todas El enclavamiento contra reinicio maneja la funcion de restablecimiento

del sistema SC300 (vea Restablecimiento a continuacion).

Tabla 2 - Configuraciones de enclavamiento contra reinicio permitidas en el sistema S(300
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Recomendacion

Nota

Siempre configure la aplicaciéon con enclavamiento contra
reinicio.

Asegurese de que siempre haya un enclavamiento contra
reinicio. El sistema SC300 no puede verificar si el enclavamiento
contra reinicio de la maquina esta conectado. Si desactiva el
enclavamiento contra reinicio interno y externo, los usuarios y
operadores de la maquina quedan expuestos a grave riesgo de
sufrir lesiones.

Restablecimiento

Si activa el enclavamiento contra reinicio en el sistema SC300 (interno) y también realiza
un enclavamiento contra reinicio en la mdquina (externo), entonces cada enclavamiento
contra reinicio obtiene su propio botén.

Al accionar el botén de restablecimiento (para el enclavamiento contra reinicio
interno) ...

o Elsistema SC300 activa los dispositivos de conmutacién de senal de salida.
o Conmuta el sistema SC300 a verde.

Solo el enclavamiento contra reinicio externo protege contra el reinicio de la maquina.
Después de presionar el botdn de restablecimiento del sistema SC300, el operador
también debe presionar el botén de reinicio de la maquina. Si el botén de
restablecimiento y el botén de reinicio no se presionan en la secuencia especificada, el
estado peligroso debe permanecer vigente.

El botén de restablecimiento protege contra la operacidn accidental y no deliberada del
botén de reinicio externo. El operador primero debe confirmar el estado de seguridad con
el botén de restablecimiento.

La conexioén eléctrica del botén de restablecimiento se describe en la secciéon “Instalacion
eléctrica” en la pagina 27. La configuracién del enclavamiento contra reinicio interno se
describe en la pigina 42.

Monitoreo de dispositivo externo (EDM)

El sistema SC300 tiene monitoreo de dispositivo externo. Si se activa el monitoreo de
dispositivo externo, entonces el sistema SC300 verifica si los contactores estdn realmente
desenergizados cuando se activa el dispositivo protector. Si después de intentar un
restablecimiento/reinicio, el EDM no detecta una respuesta del dispositivo conmutado
en menos de 300 ms, el EDM desactiva nuevamente los dispositivos de conmutacién de
sefiales de salida. En este caso, el sistema de cimara de seguridad emite sefiales de la
siguiente manera:

o Elsistema permanece en rojo. El indicador LED de estado . se ilumina.
« Elindicador LED de estado @ 0% parpadea con un ciclo de servicio corto

o Elindicador LED de diagndstico 2 ?O: parpadea con un ciclo de servicio corto

Si el sistema no puede cambiar a un estado de operacién seguro (por ¢j. después de un
fallo del contactor), el sistema se bloquea y se desactiva por completo (“enclavamiento,”
vea la pdgina 45). La conexién eléctrica para el monitoreo de dispositivo externo se
describe en la seccién “Conexién del sistema SC300” en la pagina 28. La configuracién
del monitoreo de dispositivo externo se describe en el capitulo “Configuracién” en la

pagina 40.
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Indicadores de estado

Los diodos emisores de luz (indicadores LED) del sistema SC300 indican su estado

operativo.

Indicadores LED de estado del sistema SC300

Status LEDs §E L1 Internal teach-in
®© *Stop” key
@ “Warning’
) *OK’
—
Figura 7 — Indicadores LED de estado del sistema SC300
Indicador Color Significado

. Rojo

0SSD desactivadas (por ej., si hay un objeto en el campo de proteccion o
“enclavamiento”)

@ . Verde

0SSD activadas. Campo de proteccién desocupado

@ @

10:

Amarillo

@
s

20:

Sin aprendizaje valido de configuracién (estado de entrega predeterminado)
Realice el procedimiento de aprendizaje (vea “Aprendizaje” en la pagina 40).

Parpadeo uniforme: se requiere restablecimiento
Presione el botdn de restablecimiento.

Advertencia
Realice un diagndstico de fallo (vea “Diagnéstico de fallos” en la pagina 45).

Error
Realice un diagndstico de fallo (vea “Diagnéstico de fallos” en la pagina 45).

Tabla 3 - Significado de los indicadores LED de estado del sistema S(300

Indicadores LED de diagnéstico del sistema SC300

La cdmara da informacién de diagndstico por medio de cuatro indicadores LED.

Diagnostics LE §

/\

Allocation of the
diagnostics LEDs
to the protective
field sector

N

—~—

Figura 8 — Indicadores LED de diagndstico del sistema SC300
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Indicador Significado
o1 Secuencia de encendido: Después de conmutar el sistema SC300 a la posicién de encendido
...02 y después de cada aprendizaje, se ejecuta la secuencia de encendido. Comenzando con el indicador
.03 LED de diagnostico 1, el siguiente indicador LED de diagnostico se ilumina después de un segundo, y
.04 asi sucesivamente, hasta que los cuatro indicadores LED quedan iluminados.
@) Sector del campo de proteccion libre
Interrupcién del campo de proteccion en el sector del campo de proteccién asignado (vea la
[ Figura 8). Un sector del campo de proteccion representa un cuarto del campo de vision del sistema

SE300.

Modo de aprendizaje (vea “Aprendizaje” en la pagina 40).

Advertencia (vea “Diagndstico de fallos” en la pagina 45).

Error (vea “Diagndstico de fallos” en la pagina 45).

Tabla 4 - Significado de los indicadores LED de diagnéstico
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Verificacion de dimensiones del

campo de proteccion

Nota

Capitulo 4

Montaje

Este capitulo describe la preparacién y la integridad del montaje del sistema de cdmara de
seguridad SC300. El montaje requiere los siguientes pasos:

o Verificacién de dimensiones del campo de proteccidn (ver a continuacién)
o Determinacién de la distancia de seguridad (vea la pigina 16)

e Montaje de la cdmara (vea la pagina 20)

o Montaje de cinta reflectante (vea la pigina 24)

Los siguientes pasos deben seguirse después del montaje:

o Completar las conexiones eléctricas (vea el Capitulo 5 en la pégina 27)

o DProbar la instalacién (vea la seccién “Notas sobre pruebas” en la pagina 38)

; Solo use el sistema de cdmara de seguridad SC300 si se cumple
ATENCION ! L .
la relacion permitida para las longitudes de los lados del campo

de proteccion.
Si se excede la relacion maxima de longitudes de los lados, es

posible que el sistema de cdmara de seguridad no opere
correctamente. Esto significaria un riesgo para el operador.

Aplicable a todas las resoluciones:

o Larelacién de las longitudes de los lados del campo de proteccién monitoreado no
debe exceder 2:1.

o Sinecesita un campo de proteccion més grande que lo posible con un solo SC300,
puede montar dos sistemas SC300 en paralelo en direcciones opuestas. De esta
manera puede generar dos campos de proteccién superpuestos (vea “Aplicacién con
dos sistemas SC300” en la pagina 35).

Dimensiones permitidas del campo de proteccion a una resolucion de 20 mm

Las longitudes de los lados del campo de proteccién monitoreado no deben ser menores
de 0.40 m ni mayores de 1.00 m.

Lado mas largo del campo de proteccion
Lado mas corto del campo de 9 pocer
proteccion Minimo Maximo
>040m ... <0.50m = lado mas corto 2 X lado mas corto
>0.50m...<1.00m = lado mas corto 1.00m

Tabla 5 — Dimensiones del campo de proteccion permitidas para un campo de proteccion
rectangular a una resolucion de 20 mm (se permiten valores intermedios)

Ejemplo 1: El lado més corto tiene 0.43 m de largo. Entonces el lado més largo debe
medir por lo menos 0.43 m y puede tener un maximo de 2 x 0.43 m = 0.86 m de largo.

Ejemplo 2: El lado més corto tiene 0.78 m de largo. Entonces el lado més largo debe
medir por lo menos 0.78 m, y puede medir un maximo de 1.00 m de largo.
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seguridad
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Nota

Dimensiones permitidas del campo de proteccion a una resolucion de 24 mm

Las longitudes de los lados del campo de proteccién monitoreado no deben ser menores
de 0.40 m ni mayores de 1.20 m.

Lado mas largo del campo de proteccion

Lado mas corto del campo de

proteccion Minimo Maximo
>0.40m... <0.60m =lado mas corto 2 x lado mas corto
>0.60m...<1.20m =lado mds corto 1.20m

Tabla 6 — Dimensiones del campo de proteccion permitidas para un campo de proteccion
rectangular a una resolucion de 24 mm (se permiten valores intermedios)

Ejemplo 1: Ellado mds corto tiene 0.43 m de largo. Entonces el lado mds largo debe
medir por lo menos 0.43 m y puede tener un maximo de 2 x 0.43 m = 0.86 m de largo.

Ejemplo 2: El lado més corto tiene 0.78 m de largo. Entonces el lado més largo debe
medir por lo menos 0.78 m y puede medir un maximo de 1.20 m de largo.

Dimensiones permitidas del campo de proteccion a una resolucion de 30 mm

Las longitudes de los lados del campo de proteccién monitoreado no deben ser menores
de 0.60 m ni mayores de 1.50 m.

Lado mis corto del campo de Lado mas largo del campo de proteccion

proteccion Minimo Maximo
>0.60m...<0.75m = lado mas corto 2 X lado mas corto
>0.75m...<1.50m = lado mas corto 1.50m

Tabla 7 — Dimensiones del campo de proteccion permitidas para un campo de proteccion
rectangular a una resolucion de 30 mm (se permiten valores intermedios)

Ejemplo 1: El lado més corto tiene 0.63 m de largo. Entonces el lado més largo debe
medir por lo menos 0.63 m y puede tener un maximo de 2 x 0.63 m = 1.26 m de largo.

Ejemplo 2: El lado més corto tiene 0.78 m de largo. Entonces el lado més largo debe
medir por lo menos 0.78 m y puede medir un maximo de 1.50 m de largo.

El sistema de cdmara de seguridad debe montarse con una distancia de seguridad adecuada
entre el campo de proteccidn y el punto peligroso. Esta distancia de seguridad permite que
solo puede obtenerse acceso al punto peligroso después de que se haya eliminado
completamente el estado peligroso de la méquina.

ATENCION |INSEY funcién de proteccion sin suficiente distancia de
seguridad.

El efecto protector confiable del sistema de camara de seguridad
depende de montar dicho sistema de cdmara de seguridad con

la distancia de seguridad correcta con respecto al punto
peligroso.

Si el sistema se monta verticalmente, el campo de proteccién existe desde el centro del
lente de la cdmara hasta el borde de la cinta reflectante mds cercana al punto de peligro.
(Por lo tanto, el punto de referencia para la distancia de seguridad S no es el centro de la
cinta reflectante (vea la Figura 9)).
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Safety distance S (Dg)
—
g
Protective field | 1
height | Hazardous
i i point
\ VN
All-round
reflective tape

Figura 9 — Distancia de seguridad desde el punto de peligro

PRIl | Si el campo de proteccion esta en angulo, preste atencion
especial a la distancia de seguridad. ;

Asegurese de que la distancia de S04 ’ L.F
seguridad necesaria entre el punto de i
accesoy el punto peligroso se cumpla en Lo
todos los lados del campo de proteccion / l—‘
en angulo. P
» Tome nota de que pueden aplicar | IR
distintas reglas para el calculo de la
distancia de seguridad de los campos

de proteccién en angulo.

» La oficina del distribuidor/de ventas
de Rockwell Automation con mucho
gusto le ayudara con la
implementacion de aplicaciones
especiales.

Distancia de seguridad segtin prEN IS0 13 855y EN IS0 13 857

La distancia de seguridad segtin lo definido por prEN ISO 13 855 y EN ISO 13 857
depende de lo siguiente:

e Tiempo de paro/desactivacién de la méquina o del sistema
(El tiempo de paro/marcha y desactivacién aparece en la documentacién de la
miquina o debe determinarse mediante mediciones).

o Tiempo de respuesta del dispositivo protector completo (SC300: 20 ms)

o Velocidad de acceso o aproximacién

o Otros pardmetros que estan estipulados por la norma de acuerdo a la aplicacién

Cémo calcular la distancia de seguridad S segiin prEN ISO 13 855y EN ISO 13 857:
Nota Elsiguiente cilculo muestra un ejemplo de célculo de la distancia de seguridad. El calculo
se basa en el supuesto de que la aproximacién es perpendicular al campo de proteccién.
De acuerdo a la aplicacién y a las condiciones ambientales, podria requerirse un célculo
diferente.
» Férmulainicial: S=K x T + 8 x (d - 14)
Donde....
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Nota

Nota

S= Distancia de seguridad en [mm]
= 2,000 mm/s
Definicion y valor segun prEN ISO 13 855, derivado de datos sobre velocidad de

aproximacién del cuerpo o de partes del cuerpo
T = Tiempo de paro/desaceleracién de todo el sistema en [s]

Tiempo de paro/desaceleracién de todo el sistema = Tiempo de
paro/desaceleracion de la

maquina + tiempo de respuesta del dispositivo protector después
de la interrupcién de la trayectoria de luz

d= Capacidad de deteccién (resolucién) del dispositivo protector en [mm)]

La velocidad de acceso/aproximacion ya estéd incluida en la férmula de calculo.

Con K =2,000 mm/s la 1 férmula es:
1. férmula de calculo: S = 2,000 x T + 8 x (d - 14)

Siel resultado S es 2100 mm y S <500 mm, entonces use ¢l valor determinado como
distancia de seguridad.

Segun prEN ISO 13 855 no se permite una distancia de seguridad S <100 mm. Si obtiene
un valor S <100 mm con su calculo, comuniquese con Rockwell Automation.

Sila S resultante es > 500 mm, use K = 1,600 mm/s en la férmulay calcule S nuevamente:
2. férmula de célculo: S = 1,600 x T + 8 x (d - 14)

Si el nuevo valor S es >500 mm, entonces use el valor recientemente determinado como
distancia de seguridad minima.

Siel nuevo valor S es <500 mm, entonces use 500 mm como distancia de seguridad
minima.

Ejemplo:
Aplican los siguientes valores:
Tiempo de paro/desaceleracion de la maquina = 290 ms

Tiempo de respuesta del sistema SC300 después de la interrupcion de la trayectoria de
luz =20 ms

Capacidad de deteccién (resolucién) d del sistema SC300 = 20 mm

Aparecen los valores de tiempo de respuesta y de resolucién del sistema SC300 en
“Especificaciones técnicas” en la pdgina 47.

Célculo de distancia de seguridad minima:

e Paso 1: Calculo del tiempo de paro/desaceleracion del sistema completo:
T=290ms+20ms=310ms=0.31s

o DPaso 2: Ingrese los valores de la 1? férmula (S = 2,000 x T + 8 x (d - 14)):
$=2,000 x 0.31 + 8 x (20 — 14) = 668 mm

o Paso 3: Verifique el valor de S.
S >500 mm. Por esta razén debe usarse la 22 férmula.

o DPaso 4: Inserte los valores de la 2°* férmula (S = 1,600 x T + 8 x (d - 14)):
$=600 x 0.31 + 8 x (20 - 14) = 544 mm

e Paso 5: Verifique el valor de S.
S >500 mm. Por esta raz6n debe usarse 544 mm como distancia de seguridad minima.
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Nota

Nota

Distancia de seguridad si aplican las normativas OSHA y ANSI

Si aplican las normativas OSHA y ANSI, la distancia de seguridad depende de:

e Tiempo de paro/desactivacién de la méquina o del sistema
(El tiempo de paro/marcha y desactivacion aparece en la documentacién de la
miaquina o debe determinarse mediante mediciones).

o Tiempo de respuesta del dispositivo protector completo (SC300: 20 ms)
o Velocidad de acceso o aproximacion

o Otros pardmetros que estdn estipulados por la norma de acuerdo a la aplicacién
Cé6mo calcular la distancia de seguridad Dy si aplican las normativas OSHA y ANSI:

El siguiente célculo muestra un ejemplo de calculo de la distancia de seguridad. De
acuerdo a la aplicacidn y a las condiciones ambientales, podria requerirse un calculo
diferente.

Calcule Dy usando la férmula siguiente:
D,=H x (T,+ T.+ T, + T},,) + Dy

Donde ...

D, = Distancia minima en pulgadas (o milimetros) desde el punto peligroso hasta el

dispositivo protector

H,= Pardmetro en pulgadas/segundo o milimetros/segundo, derivado
a partir de datos en las velocidades de aproximacidn del cuerpo o partes del cuerpo.

Casi 63 pulgadas/segundo (1,600 mm/segundo) se usa para H,.

T,= Tiempo de paro/desaceleracién de la méquina herramienta

medido en el elemento de control final

T.= Tiempo de paro/aceleracién del sistema de control

T,= Tiempo de respuesta del dispositivo protector completo después

de la interrupcién de la trayectoria de luz (SC300: 20 ms)

Tpm =Tiempo de respuesta adicional permitido para

que el monitor de freno compense el desgaste

Cualquier otro tiempo de respuesta adicional debe considerarse en este célculo.

D¢ = Distanciaadicional afiadida a la distancia de seguridad total requerida. Este valor se
basa en la intrusion hacia el punto peligroso antes del accionamiento del equipo
protector electrosensible (ESPE). El rango de valores es de 0.25 pulgadas a
48 pulgadas (6 a 1,220 milimetros) o mds, de acuerdo a la aplicacidn.

Ejemplo:
Para proteccién vertical con un dispositivo protector optoelectrénico con
resoluciodn eficaz més fina de 2.5 pulgadas (64 milimetros), el valor D¢ puede

determinarse de manera aproximada mediante la siguiente férmula:
D¢ (pulgadas) = 3.4 x (resolucién eficaz — 0.276), pero no menos que 0.
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Proporcione proteccién independiente para dreas no
monitoreadas.

Durante la instalacion del sistema de camara de seguridad
SC300, es posible que el montaje incorrecto o que la
interferencia mutua entre varios sistemas produzca areas sin
monitorear y a través de las cuales un operador podria llegar al
punto peligroso.

» Proteja las dreas no monitoreadas por medio de guardas
mecanicas.

» Observe las siguientes advertencias y precauciones para
evitar areas no monitoreadas.

Evite el montaje dentro de una estructura.

Debido al principio de operacidn, en el caso de montaje dentro
de una estructura se produciran dreas no monitoreadas en las
cuales un operador podria obtener acceso al punto peligroso.

> Desde un principio instale la cdmara sobre la estructura en vez
de dentro de la estructura para evitar dreas no monitoreadas
(vea “Montaje sobre una estructura” en la pagina 23).

» Sin embargo, si es necesario instalar el sistema dentro de una
estructura, es necesario identificar las dreas no monitoreadas
con ayuda de una varilla de prueba y proporcionar proteccién
por medio de paneles mecanicos.

En el caso de la instalacion dentro de una estructura, el area
no monitoreada abarca desde el interior de la esquina de
montaje hasta la posicion en la cual la varilla de prueba es
detectada de manera segura (vea la Figura 10).

ﬁ Unmonitored areas!
/\ Test rod

Housing markings

Protective field Protective field

Mounting in a frame Mounting on a frame

Figura 10 — Cémo evitar areas no monitoreadas debido a la instalacion sobre
una estructura

Resolucion 20mm 24mm 30mm

Longitud a del érea no monitoreada >0.40m >0.40m >0.60 m

Tabla 8 — Longitud del drea no monitoreada en el caso de instalacion dentro
de una estructura
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PNTa Tl | Durante la instalacion observe el maximo ancho del campo de
proteccion.

Si durante la instalacién se excede el ancho maximo del campo
de proteccion para sistemas de una o dos camaras, éstas no
detectan la cinta reflectante opuesta. Como resultado se
produce un area no monitoreada. El operador queda en riesgo.

Unmonitored
areas!

/ AN

yA X

AN

Unmonitored
areal

Maximum protective fie’d width for the camera system on the left

Maximum protective field width for the camera system on the right
Figura 11 - Error de montaje peligroso: maximo ancho del campo de
proteccion fue excedido. Rockwell Automation expresamente no recomienda
el montaje que se muestra aqui.

IRTa ALl | Evite la interferencia mutua de sistemas instalados muy
proximos entre si.

Si se instalan dos sistemas SC300 de manera que queden
orientados total o parcialmente hacia la misma cinta reflectante,
es posible que las dos cdmaras sufran interferencia mutua. Esto
puede afectar la funcidn protectora del sistema. Esto resultaria
en riesgo para el operador.

» Tome las medidas apropiadas para evitar interferencia mutua:
« Silas dos camaras se usan en diferentes aplicaciones:

- Invierta la direccién hacia la cual se orienta uno de los
sistemas.

- Seleccione un método de montaje diferente (vea la
seccion “Pasos para montar el sistema de cdmara de
seguridad” en la pagina 22).

- Instale guardas de campo de vision no reflectantes.

» Silas dos cdmaras se usan en la misma aplicacion, entonces
sincronice los dos sistemas (vea “Dos sistemas SC300 con
sincronizacion” en la pagina 30).
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camara de seguridad
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Caracteristicas especiales que debe notar durante el montaje:

> Evite areas no monitoreadas como se describe en la seccion
anterior.

» Siempre monte la cdmara sobre una superficie plana.

» Siempre monte la cdmara sobre una superficie de metal, y
asegurese de que exista buen contacto mecénico. De esta
manera se asegura la adecuada disipacion de calor del
dispositivo.

» Durante el montaje, asegurese de que la cdmara y la cinta
reflectante queden correctamente alineadas. El sistema SC300
acepta una tolerancia lateral definida (vea “Montaje de cinta
reflectante” en la pagina 24).

» Tome medidas apropiadas para atenuar la vibracién si los
requisitos de choque estan por arriba de los valores dados en la
seccion “Hoja de datos” en la pagina 47.

» Observe la distancia de seguridad del sistema durante el
montaje. Respecto a este tema, lea Determinacion de la distancia
de seguridad” en la pagina 16.

> Monte el sistema de camara de seguridad de manera que no sea
posible obtener acceso por la parte inferior ni superior, ni pararse
detrds de la cdmara, y de modo que la cdmara no pueda ser
cambiada de posicion.

O

ﬁm

Figura 12 - La instalacion correcta (arriba) debe eliminar los errores (abajo) de
acceso por la parte superior, inferior y de pararse detras.

H
X

> Asegure los dos tornillos de fijacion para que no se aflojen
accidentalmente.

> Una vez que el sistema quede instalado, es necesario colocar una
o varias de las etiquetas autoadhesivas de informacién de
seguridad incluidas:

- Use solo las etiquetas de informacién en el idioma de los
operadores de la maquina.

- Coloque las etiqueta de informacién de manera que queden
facilmente visibles para los usuarios/operadores durante la
operacion. Después de conectar los objetos y los equipos
adicionales, las etiquetas de informacion deben quedar a
plena vista.

- Coloque la etiqueta de “Informacién importante” en el
sistema que esté mas cerca del sistema de cadmara de
seguridad.
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Las opciones de montaje mas comunes son:
e Montaje sobre una estructura

o Montaje dentro de una estructura

Mostramos otras opciones de montaje en el ejemplo de aplicacién en
www.rockwellautomation.com.

Montaje sobre una estructura

Siempre monte la cimara con por lo menos dos tornillos, y use las aberturas de fijacién
situadas a los dos lados opuestos del envolvente.

Asegure los dos tornillos de montaje para que no se aflojen accidentalmente.

Siempre use arandelas debajo de los tornillos (Figura 13)

Para montar la cdmara use tuercas deslizables apropiadas para el sistema de perfil usado o
las orejetas de fijacién disponibles como accesorios (vea la seccién “Accesorios” en la
pagina 53).

Preste atencidn al grosor de la brida en la cdmara al seleccionar la longitud de tornillo
adecuada (vea la seccién “Esquemas de dimensiones” en la pagina 50).

Housing markings Housing markings

Mounting on 40 mm profile Mounting on 60 mm profile

Figura 13 — Ejemplo: montaje con tuercas deslizables en perfiles de grosor diferente

Housing markings

Mounting on 30 mm profile Mounting on 50 mm profile
Figura 14 - Ejemplo: montaje con orejetas de fijacion en perfiles de grosor diferente
Coloque la cdmara alineada de modo que las marcas del envolvente queden alineadas con

el interior del perfil de la estructura. (El campo de proteccién se extiende entre las marcas
del envolvente y los extremos de la cinta reflectante).
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Notas

Montaje dentro de una estructura

Figura 15 — Montaje dentro de una estructura

Siempre instale la cimara con por lo menos dos tornillos y use las aberturas para fijacién
situadas en los dos lados opuestos del envolvente.

Asegure los dos tornillos de fijacién para que no se aflojen accidentalmente.

Siempre use arandelas debajo de los tornillos (Figura 15).

Use tuercas deslizantes para el sistema de perfil empleado para montar la cdmara.

Preste atencidn al grosor de la brida en la cdmara al seleccionar la longitud de tornillo
adecuada (vea la seccién “Esquemas de dimensiones” en la pagina 50).

PNTa Al B | iProteja las areas no monitoreadas por medio de guardas
mecanicas!

» Tome medidas de organizacién para proteger las areas no
monitoreadas (vea la pagina 20).

Montaje de cinta reflectante

Antes de instalar la cinta reflectante, preste atencién a las notas siguientes:

Planifique la instalacién de la cinta reflectante exactamente antes de adherirla en su lugar.
El adhesivo de la cinta reflectante es muy fuerte. No es posible retirar la cinta sin
destruirla. Se necesita un disolvente apropiado para retirar la cinta reflectante (vea la
seccién “Accesorios” en la pdgina 53).

Debe unir la cinta reflectante en varias secciones, luego asegurar que no hayan vacios,
dobleces ni desalineamiento en las uniones. La cinta reflectante debe tenderse sin fisuras a
lo largo del contorno a monitorear.

El aprendizaje por parte del sistema SC300 es solo para la seccién contigua més larga de la
cinta reflectante. Si hay vacios en el reflejo, el sistema de cdmara de seguridad ignora la
seccién mds corta de la cinta reflectante.
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Figura 16 — Configuracion correcta de las cintas reflectantes en las juntas

»  Sidebido ala aplicacién se espera que la cinta reflectante sufra dafios, por ¢j., debido a
objetos pesados o con bordes filosos en el drea de trabajo, es necesario utilizar uno de los
siguientes métodos de montaje posibles:

- Instale la cdmara en la base de la estructura.

- Instale la cdmara a una altura més baja que la superficie de contacto en la parte
frontal de la estructura.

Como montar la cinta reflectante:

La cinta reflectante se instala simplemente adhiriéndola en su lugar.

» Limpie todo residuo de la superficie donde vaya a colocar la cinta.

»  Retire la pelicula protectora de la parte trasera de la cinta reflectante y aplique la cinta
perpendicularmente al eje ptico de la cdmara. La cdmara tolera una pequena divergencia
del ¢je dptico (Figura 17).

I: SC300
0 a)

—_ /TN gu= Lateral tolerance
£ y | LT £9.2°
8 4\\45’
<
2 o4
& o0s Permissible
T o6 applications
2 o Zatl
:C_)—: 0Y8 ] i
> Reflective tape
2 o9
2
o 10
a

i

JOSUSUSNE I A I U
Permissible divergence of the reflective tape [mm]

Figura 17 - Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto al eje dptico de la cdmara
como funcion de la distancia a una resolucion de 20 mm (la ilustracion de la divergencia no se
presenta a escala real)
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Figura 18 - Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto al eje dptico de la cdmara
como funcion de la distancia a una resolucion de 24 mm (la ilustracion de la divergencia no se
presenta a escala real)
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Figura 19 - Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto al eje dptico de la cdmara
como funcion de la distancia a una resolucion de 30 mm (la ilustracion de la divergencia no se
presenta a escala real)

»  DPresione la cinta reflectante con firmeza y asegtirese de que los bordes queden firmemente
sellados. De esta manera se evita que entren suciedad y liquidos debajo de la cinta
reflectante.
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Notas

Capitulo 5

Instalacion eléctrica

Desconecte todo el sistema y la maquina.

La maquina o el sistema podria arrancar accidentalmente
mientras usted esta conectando los dispositivos.

> Asegurese de que toda la maquina y el sistema estén
desconectados durante la instalacion eléctrica.

Conecte OSSD1 y OSSD2 de forma independiente.

No se deben conectar OSSD1 y OSSD2 juntos, ya que de hacerlo
no se podria garantizar la seguridad de la sefal.

» Asegurese de que el controlador de la maquina procese las
dos senales por separado.

» Los contactores conectados en serie deben tener guia positiva
y ser monitoreados (vea “Monitoreo de dispositivo externo
(EDM)” en la pagina 42).

Solo conecte las OSSD a un elemento de conmutacion
subsiguiente Unico.

» Cada dispositivo de conmutaciéon de senal de salida (OSSD)
solo puede conectarse a un elemento de conmutacion (por
ej., relé o contactor). Si se requieren varios elementos de
conmutacion, entonces es necesario seleccionar un formato
apropiado de duplicacién de contactos.

Evite la presencia de una diferencia potencial entre las cargas y el
dispositivo protector.

» Si conecta cargas a las OSSD que cuentan con proteccion
contra inversion de polaridad, entonces debe conectar por
separado las conexiones de 0 V de estas cargas y el dispositivo
de proteccién relacionado, uno después de otro, a la misma
regleta de bornes de 0 V. Solo entonces se asegura que, en
caso de un fallo, no sea posible que se forme una diferencia
potencial entre las conexiones de 0 V para las cargas y el
dispositivo protector relacionado.

o Las dos salidas estan protegidas contra cortocircuito a 24 VCC y 0 V. Cuando la

trayectoria de luz estd libre, el nivel de sefial en la salida es CC ALTA (al potencial);

cuando la trayectoria de luz se interrumpe o si se produce un fallo de dispositivo, las
salidas estin a CC BAJA.

o Elsistema de cdmara de seguridad SC300 cumple con los requisitos de supresion de

interferencias (EMC) para uso industrial (supresidn de interferencias clase A). En

dreas residenciales puede causar interferencias de radio.
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o DParalograr compatibilidad electromagnética total (EMC) es necesario conectar la
tierra funcional (FE).

e Para cumplir con los requisitos de las normas de productos pertinentes (por ¢j.,
EN 61 496-1), el suministro de voltaje externo para los dispositivos (SELV) debe
tener capacidad de cubrir un fallo breve de 20 ms en la alimentacién principal. Las

fuentes de alimentacién eléctrica conforme a EN 60 204-1 satisfacen este requisito.

Contamos con fuentes de alimentacidn eléctrica apropiadas disponibles como

accesorios de Rockwell Automation (vea la seccién “Accesorios” en la pagina 53).

o Dimensione la proteccién eléctrica para la cdmara segtin la informacién provista en la

seccion “Hoja de datos” en la pgina 47.

Conexion de sistema M12 x 8

Figura 20 — Conexion del sistema SC300

El sistema SC300 tiene un cable de conector cableado (longitud: aprox. 30 cm) con un
conector de cable M12 x 8.

Pin Color Senal Funcién
1 |Blanco RESTART Restablecimiento/reinicio (opcional)
2 |Marrén +24V(C 24 VCC (suministro de voltaje)
3 |Verde TEACH/SYNC Aprendizaje/sincronizacion
4 | Amarillo EDM Monitoreo de dispositivo externo (EDM) (opcional)
5 |Gris 0SSD1 0SSD1 (dispositivo de interruptor de sefial de salida segura 1)
6 |Rosado 0SSD2 0SSD2 (dispositivo de interruptor de sefial de salida sequra 2)
7 |Aul GND 0 VCC (suministro de voltaje)
8 |- FE Tierra funcional

Tabla 9 - Asignacion de pines, conexion del sistema SC300

Nota Contamos con cables de conexién de distintas longitudes disponibles como accesorios de

Rockwell Automation (vea la seccién “Accesorios” en la pagina 53). Si usa cables de

conexion armados por usted mismo, asegurese de que esté conectada la tierra funcional

(pin 8).

Conexion del sistema SC300

Sin monitoreo de dispositivo externo (EDM), sin enclavamiento contra reinicio

interno y sin boton pulsador externo de aprendizaje operado por llave

Nota Si usa el sistema SC300 sin el enclavamiento contra reinicio interno, debe implementar el

enclavamiento contra reinicio externo, es decir, en un lado de la miquina.
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+24V

RESTART
+24V
TEACH/SYNC
EDM

0SSD1
0SSD2

GND

Internal
teach-in key

0 N o o &

ov

Figura 21 - Conexion del sistema SC300 sin monitoreo de dispositivo externo (EDM), sin
enclavamiento contra reinicio interno y sin boton pulsador externo de aprendizaje operado por
llave

Con monitoreo de dispositivo externo (EDM), con enclavamiento contra reinicio
interno y con boton pulsador externo de aprendizaje operado por llave

+24V I
F-- ki Key-operated
RESTART pushbutton. for
! 2 teach-in
Internal +24V ,T‘
teachin  F- TEACH/SYNC C}: P
key
4 EDM
5 0SSD1
6 0SSD2
7 GND
8
LKe | LK1 |
ov

Figura 22 — Conexion del sistema SC300 con monitoreo de dispositivo externo (EDM), con
enclavamiento contra reinicio interno y con hoton pulsador externo de aprendizaje operado por
llave

Boton de restablecimiento/reinicio

Cuando se usa el sistema SC300 con enclavamiento contra reinicio interno (vea la seccién
“Enclavamiento contra reinicio” en la pdgina 11), el operador debe presionar el botén de
restablecimiento antes del reinicio.

ATENCION Selecuoqe gl sitio correcto de instalacién para el botén de
restablecimiento.

Instale el botdn de restablecimiento fuera del area peligrosa, de
manera que no pueda ser activado desde el interior del area
peligrosa. Al operar el botén de restablecimiento, el operador debe
tener comando visual completo del 4rea peligrosa.

Realice un procedimiento de aprendizaje después de cualquier
cambio en la conexion.

El sisterna SC300 activa el enclavamiento contra reinicio interno solo
después del siguiente procedimiento de aprendizaje. De lo
contrario, el sistema no conmuta a verde.

La configuracién del enclavamiento contra reinicio interno se describe en la pagina 11.
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Dos sistemas SC300 con
sincronizacion

30

Notas

Notas

Monitoreo de dispositivo externo (EDM)

Es necesario implementar el monitoreo de dispositivo externo eléctricamente como sigue:
Cuando los elementos de contacto (K1, K2) alcanzan su posicion desenergizada después que
ha respondido el dispositivo protector, los dos contactos N/C de guia positiva (k1, k2) deben
cerrarse. Luego se aplican 24 V ala entrada del EDM. Si los 24 V no estan presentes después de
la respuesta del dispositivo protector, entonces uno de los elementos de contacto estd
defectuoso y el monitoreo de dispositivo externo evita que la maquina arranque nuevamente.

Realice un procedimiento de aprendizaje después de cualquier
cambio en la conexién.

El sistema SC300 activa el monitoreo de dispositivo externo solo
después del siguiente procedimiento de aprendizaje. Si coloca el
sistema en operacion después de conectar los contactos a la
entrada del monitoreo de dispositivo externo (EDM) sin aprendizaje, el
monitoreo de dispositivo externo permanece desactivado. Por lo
tanto, el sistema puede conmutar a verde a pesar de que hubiera
contactores defectuosos.

La configuracién del monitoreo de dispositivo externo se describe en la pagina 42.

Boton pulsador externo operado por llave de aprendizaje

Para permitir el aprendizaje remoto y/o para proteger la configuracién, puede conectar un
botén pulsador externo operado por llave para el aprendizaje y bloquear la llave interna de
aprendizaje.

e Unavez que se ha usado el botén operado por llave de aprendizaje, el sistema SC300
bloquea la llave interna de aprendizaje y guarda esta configuracion en el dispositivo. El
aprendizaje solo puede realizarse usando el botén pulsador externo de aprendizaje
operado por llave (vea “Bloqueo de la llave interna de aprendizaje” en la pagina 43).

o Siusa dos sistemas SC300 en una misma aplicacién, entonces ambos sistemas usan el
mismo botén pulsador externo de aprendizaje operado por llave (vea la Figura 23).

k1 Key- g
] operated .
hbutton
Internal o pus : @%M _ Internal
teach-in E-\__ forteach-in ™~ | _/-1teach-in
key key

ov
Figura 23 — Conexion de dos sistemas SC300 con sincronizacion

Si se instalan dos sistemas SC300 de manera que queden total o parcialmente orientados hacia
la misma cinta reflectante, las dos cdmaras pueden causar interferencia mutua. Para proteger
contra esta situacion es necesario sincronizar las dos cimaras.

Como sincronizar dos sistemas SC300:

Conecte juntos el pin 3 de las dos cdmaras. Las cdmaras se sincronizan automaticamente cada
vez después de cada activacién y después de cada procedimiento de aprendizaje.

e Siacciona el botdn pulsador externo de aprendizaje operado por llave, o0 una de las dos
llaves de aprendizaje internas, ambos dispositivos aprenden sus campos de proteccién
simultineamente.

Publicacion de Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Enero de 2012



Capitulo5  Instalacion eléctrica

Diagramas de conexion

Notas o

Si usa el enclavamiento contra reinicio interno puede conectar botones de

restablecimiento independientes o un botén de restablecimiento comtin para ambas
camaras.

Siusa el monitoreo de dispositivo externo, entonces debe conectar contactos
normalmente cerrados independientes (k1, k2) para ambas cdmaras.

i Tome nota de las instrucciones de operacién relacionadas de los dispositivos
integrados!

Mostramos mds diagramas de conexion en www.rockwellautomation.com.

24vDC

Color Pin Signal
Wht 1 Reset
w24y
Gm 3 Teach
Yel Eom
Gy 5 0ssD1
Pk 6 0sSD2

ovoe

Red
889DFBABX  —

e

Restart

a1 st 552 s12 3

2 MSR127 \ﬂ
X Allen-Bradley

Guardfmarte?

522 534

ovDC

Figura 24 — Camara de seguridad SC300 configurada con aprendizaje externo conectada a un
MSR127RP cableado para reinicio manual monitoreado

24V DC
Camera Pigtail Color Pin Signal
Wht 1 Reset
Bn 2 +24V
Grn 3 Teach
Yel 4 EDM
Restart Gry 5 0SSD1
Pnk 6 0SSD2
Blu 7 0vVDC
Red 8 FE
L1 L2 L3
B! s |1
“ ' . -/-/-/K1
D Allen-Bradley AM-@ / / / /
Guadtmarte? MM 13 14 23 24 ----f-F-FK2
L2 L1t Y32 S34 13 14 23 24
k] [ke]
0vDC

Figura 25 — Camara de seguridad SC300 con aprendizaje externo conectada a un médulo de relé
de seguridad GSR SI configurado para reinicio manual monitoreado
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Principio de operacion (Figura 24y 25)

La tinica diferencia entre las Figuras 24 y 25 es que los médulos de relé de seguridad son
diferentes. Las figuras estin cableadas para la misma funcionalidad general.

Cuando la trayectoria de luz del sistema SC300 esté libre y las condiciones de entrada del
MSR127 o GSR SI son vélidas, el sistema esta listo para conmutar a activado y espera una
sefial de entrada/sefial de conmutacién a activacion. La ruta légica correspondiente del
sistema se habilita presionando y soltando el botén de reinicio correspondiente. La salida
relacionada el MSR127 o GSR SI conlleva energfa. Si las condiciones de entrada dejan de
cumplirse, se desactivan las salidas relacionadas en el MSR127 o0 GSR SI.

24V DC
Color Pin  Signal
Camera Pigtail Wht 1 Reset
Brn 2 424V
R Teach Gm 3 Teach
estart eac| . Yel 4 EDM
_8 Gry 5 0SSD1
Pnk 6 0SSD2
K2 Blu 7 0VDC
889D-F8AB-X Red 8 FE
O_
Al Sl1 s52 sl2 13 23 33 41 b
P%R | | | | | |
MSR127TP  \----\----\----y /'/'/“
CH1
X @® Allen-Bradiey -f-/xa
IZI Guodfmate®  \" T\ T\ 7C
CH2
S21 S22 S34 A2 14 24 34 42
71
(k] [k]
0V DC

Figura 26 — Camara de seguridad SC300 configurada para reinicio manual, EDM y aprendizaje
externo conectada a un modulo de relé de seguridad MSR127TP con reinicio automatico

Principio de operacion

Cuando la trayectoria de luz de la cdmara de seguridad SC300 esté libre y las condiciones
de entrada del MSR127TP son vélidas, el sistema estd listo para conmutar a activado y
espera una sefial de entrada/sefial de conmutacién a activacién. La ruta ldgica
correspondiente del sistema se habilita presionando y soltando el interruptor de reinicio
correspondiente. Las salidas relacionadas del MSR127TP conllevan energfa. Si las
condiciones de entrada dejan de cumplirse, entonces las salidas relacionadas del
MSRI127TP se abren e interrumpen la alimentacién eléctrica.
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Restart
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Wht 1 Reset
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Figura 27 - Dos camaras de seguridad SC300 con aprendizaje externo conectadas a un médulo de
relé de seguridad GSR DI configurado para reinicio manual monitoreado

Principio de operacion

Cuando la trayectoria de luz de ambas cdmaras de seguridad SC300 estan libres y las
condiciones de entrada de los médulos de relé de seguridad GSR DI son vélidas, el sistema
estd listo para conmutar a activado y espera una sefial de entrada/sefial de conmutacién a
activacion. La ruta légica correspondiente del sistema se habilita presionando y soltando
el interruptor de reinicio correspondiente. Las salidas relacionadas del GSR DI conllevan
energia. Silas condiciones de entrada dejan de cumplirse, entonces las salidas relacionadas

del GSR DI se desactivan.
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24V DC
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Figura 28 — Camara de seguridad SC300 configurada para reinicio automatico con aprendizaje
externo conectada a un modulo de relé de sequridad GSR DI configurado para reinicio automatico
y con conexion de interruptor de paro de emergencia.

Principio de operacion

Cuando la trayectoria de luz de la cdmara de seguridad SC300 est4 libre y las condiciones
de entrada del médulo de relé de seguridad GSR DI son vélidas, el sistema est4 listo para
conmutar a activado y espera una sefial de entrada/senal de conmutacién a activacién. La

ruta légica correspondiente del sistema se habilita presionando y soltando el interruptor
de reinicio correspondiente. Las salidas relacionadas del GSR DI conllevan energfa. Si las
condiciones de entrada dejan de cumplirse se desactivan las salidas relacionadas del GSR

DL

El interruptor/botdn de reinicio debe usarse para reiniciar el sistema.
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Nota

Aplicacion con un sistema SC300

Aplicacion con dos sistemas
SC300

Notas

Capitulo 6

Ejemplos de aplicacion

Los ejemplos mostrados solo se proporcionan como ayuda para la planificacién. Es
posible que usted deba considerar medidas adicionales de proteccion para su aplicacién.

Silas dimensiones del campo de proteccién necesario pueden lograrse con un solo sistema
SC300, entonces instale la cdmara sobre o dentro de una esquina de la estructura. Aplique
la cinta reflectante a los lados opuestos.

‘ SC300

4W.
/

Reflective
Protective field tape

Figura 29 — Aplicacion con un campo de proteccion pequeiio (1 x SC300)

Sila aplicacidn requiere un ancho mayor de campo de proteccion que lo que puede
cubrirse con un sistema SC300, o si el punto peligroso va ser protegido de manera
ergondmica, puede instalar dos sistemas SC300 en paralelo en direcciones opuestas (vea
la Figura 27) o en las esquinas (vea la Figura 28). De esta manera obtiene dos campos de
proteccion con superposicion.

Instale los dispositivos con superposicién como se muestra en la figura (es decir, no parte
trasera contra parte trasera). De lo contrario podrian producirse dreas no monitoreadas.
Asegtirese de que las marcas del envolvente en las dos cdmaras queden alineadas.

Debe sincronizar los dos sistemas SC300 entre si, de modo que no interfieran uno con
otro (vea la pagina 30).
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Aplicacion con acceso seguro en
tres lados (diseiio ergondmico
para el lugar de trabajo)

Nota

Notas

Unmonitored
areas!
N 7
~ =
o o All-round
Protective field 1 Protective field 2 ’ reflective tape
\

X

\—Area where both protective fields overlap
Figura 30 — Aplicacion con campo de proteccion grande (2 x SC300)

Para lograr un lugar de trabajo igualmente ergondmico y eficaz, es posible montar dos
sistemas de cdmara de seguridad diagonalmente. De esta manera puede obtenerse acceso
seguro al punto peligroso desde tres lados.

Debido a la configuracién diagonal de los campos de proteccidn y a la distancia de
seguridad necesaria, la distancia de trabajo para el operador puede ser mayor en esta
aplicacion.

Hazardous area

Angled surface
/ for mounting the
reflective tape

Protective field L — 2 x SC300

B,
%

Figura 31 - Disefio de lugar de trabajo ergonomico debido a uso de dos sistemas SC300 (visto
desde arriba)

En esta aplicacion preste atencién especial al montaje correcto de las cintas reflectantes,
como se muestra en el diagrama. Las cintas reflectantes siempre deben quedar
perpendiculares al 4rea del campo de proteccion.

En esta aplicacion, el 4rea monitoreada es més pequena que el 4rea de trabajo disponible.
Por esta razén marque el contorno del 4rea monitoreada en el 4rea de trabajo si esta
marcacién no la provee la cinta reflectante.
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Apli(acién con transporte Sila aplicacién requiere transporte automético de material a la estacion de trabajo, se

1gt H uede montar el sistema de cimara de seguridad de modo que solo se monitoree sobre el
automatico de materiales ala p 8 q
estacion de trabajo

drea de transporte de material.

ATENCION [RASSE el drea del transporte de material mediante otras
medidas.

El sistema SC300 no monitorea el transporte de material con este
método de montaje.

» Proteja las dreas no monitoreadas a ambos lados del
transporte de material por medio de guardas mecanicas.

> Evite que alguien pueda tener acceso al punto peligroso a
través del drea de transporte de material mediante medidas
organizacionales (por ej., aumentando la distancia de

seguridad).
:
SC300 »
Protective field
L Mounting rail with
reflective tape
o) )
(Wirdl Al
Opening for material transport Mechanical guard

Figura 32 — Montaje con transporte automatico de materiales a la estacion de trabajo
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Capitulo 7

Puesta en servicio

PNTa ol B | Para poner en servicio el sistema es necesario que personal de
seguridad calificado realice una verificacién detallada.

Antes de operar un sistema protegido por el sistema de cdmara
de seguridad SC300 por primera vez, asegurese de que el
sistema primero sea revisado y aprobado por personal de
seguridad calificado. Lea las notas en el capitulo “Respecto a la
seguridad” en la pagina 6.

Notas sobre las pruebas El propésito de las pruebas descritas a continuacion es confirmar los requisitos de
seguridad especificados en las reglas y en los reglamentos nacionales ¢ internacionales,
especialmente los requisitos de seguridad indicados en la Directiva sobre maquinas y

equipos de trabajo (Conformidad con la EU).

Estas pruebas también se usan para identificar si la proteccién se ve afectada por fuentes
de luz externas u otros efectos ambientales inusuales.

Por lo tanto estas pruebas siempre deben realizarse.

Pruebas anteriores a poner en
servicio

» Compruebe la efectividad del dispositivo protector instalado en la maquina usando todos
los modos de operacion seleccionables como se especifica en la lista de comprobacion del
anexo (vea “Lista de comprobacién para el fabricante” en la pdgina 55).

»  Asegtirese de que el personal de operacién de la méquina protegida por el sistema de
cdmara esté correctamente instruido por personal de seguridad calificado antes de poner
en funcionamiento la maquina. Instruir al personal de operacidn es responsabilidad del
propietario de la maquina.

Inspeccion regular del dispositivo
protector por personal de
seguridad calificado

»  Verifique el sistema siguiendo los intervalos de inspeccidn especificados en las normas'y
en los reglamentos nacionales. Este procedimiento ayuda a confirmar la deteccién de
cualquier cambio en la mdquina o manipulaciones del dispositivo protector después de
haberlo puesto en servicio inicialmente.

»  Sise han hecho modificaciones en la miquina o en el dispositivo protector, o si se han
hecho cambios o reparaciones en el sistema de cdmara de seguridad, es necesario verificar
el sistema nuevamente como se especifica en la lista de comprobacién del anexo.
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Pruebas del dispositivo protector
por un especialista o personal
autorizado

A No opere la maquina si se enciende el indicador LED verde o
ATENCION - A
amarillo durante la prueba. Durante la verificacion solo debe

f} iluminarse el indicador LED & rojo.

si(¥) o el indicador LED @) se enciende durante la prueba aunque
sea por un breve periodo, el trabajo en la maquina debe
detenerse. En este caso la instalacion del sistema de camara de

seguridad debe ser verificado por personal de seguridad
calificado.

{Cuando debe verificarse el dispositivo protector?

o Eldispositivo protector debe ser verificado diariamente por un especialista o por
personal autorizado.

o Eldispositivo protector debe verificarse cada vez que el operador haga cambios.

Como verificar el dispositivo protector:

Revise el dispositivo protector en busca de dafios y para verificar que esté correctamente
instalado, en particular el montaje, la conexion eléctrica, la pantalla frontal y la cinta
reflectante.

Verifique que solo puedan introducirse personal o partes del cuerpo de una persona
dentro del drea peligrosa a través del campo de proteccidn del sistema SC300 (por ¢j., si se
ha retirado una guarda mecénica).

Verifique que el dispositivo protector funcione en el modo de operacién establecido.
Verifique que la varilla de prueba coincida con la resolucién usada. El didmetro de la
varilla de prueba debe corresponder con la resolucion real del sistema lograda por la
resolucién establecida usada.

Guie la varilla de prueba lentamente a lo largo del borde exterior del campo de proteccion,
como se muestra en la Figura 30.

A

Figura 33 — Prueba diaria del dispositivo protector con varilla de prueba
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Aprendizaje

40

Capitulo 8

Configuracion

PRI ALl | iAsegurese de que la maquina se encuentre en una condicion
segura!

Mientras usted configura el sistema de camara de seguridad, la
maquina podria arrancar accidentalmente.

» Asegurese de que todo el sistema esté en una condicion
segura durante el proceso de configuracion.

Antes de poner el sistema en servicio inicialmente es necesario realizar un nuevo
procedimiento de aprendizaje. Lo siguiente ocurre durante el aprendizaje:

o Elsistema SC300 detecta la configuracién de conexién actual y configura el
enclavamiento contra reinicio interno, el monitoreo de dispositivo externo y el
enclavamiento de la llave interna de aprendizaje segtn corresponda. En el estado
predeterminado de entrega, estas funciones estdn desactivadas.

o Elsistema SC300 detecta el campo de proteccidn en funcién de la cinta reflectante.
En el estado predeterminado de entrega, el sistema SC300 no tiene campo de
proteccion configurado.

Como ejecutar el aprendizaje para la configuracion actual y para la forma del campo de
proteccion:

»  Asegtirese de que la cdmara y la cinta reflectante estén correctamente montadas y que se
hayan realizado las conexiones eléctricas.

> Encienda el sistema SC300. El indicador LED &%) se enciende de manera constante.

PRI | Asegurese de que no haya objetos en el campo de proteccion
durante el aprendizaje.

El aprendizaje por parte del sistema SC300 es solo para la
seccién contigua mas larga de la cinta reflectante. Si hay vacios
en el reflejo, por ejemplo debido a que la cinta reflectante haya
sufrido dafos o porque haya algun objeto en el campo de
proteccidn, el sistema de camara de seguridad ignora la seccién
mas corta de la cinta reflectante.
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» Inicie el proceso de aprendizaje como sigue:

Uso de la llave interna de aprendizaje

Uso del boton pulsador de aprendizaje operado por
llave

Accione la llave interna de aprendizaje por medio del pin de
aprendizaje como sigue:

> Accione durante aprox. 5 s

> Presione el botdn pulsador externo de aprendizaje
operado por llave durante al menos 0.5 segundos.

El indicador LED de diagndstico 4 @ se ilumina.
> Suelte el boton pulsador de aprendizaje operado por

5 veces).

2 veces).

5 veces).

(elindicador LED de diagnéstico 4 ':D:' parpadea

Si el sistema SC300 no reacciona, la llave interna de

aprendizaje probablemente esté enclavada. Inicie el

proceso de aprendizaje por medio del botén pulsador

operado por llave o desenclave la llave de aprendizaje

(vea “Bloqueo de la llave interna de aprendizaje”

en la pagina 43).
> Suelte durante aprox. 2 s

(elindicador LED de diagnéstico 4 ':D:' parpadea

> Accione durante aprox. 5 s
(elindicador LED de diagndstico 430: parpadea

> Importante: Ahora retire la mano del campo de
proteccién a fin de que el sistema SC300 pueda detectar
el campo de proteccién por completo.

Ilave. El indicador LED de diagndstico 4 O se apaga.

Tabla 10 - Inicio del proceso de aprendizaje

El sistema SC300 ahora realiza el proceso de aprendizaje con respecto a la configuracién

actual y a la forma del campo de proteccién. El proceso dura

aproximadamente 15 segundos. Durante el aprendizaje los indicadores LED de

diagnostico parpadeantes indican la configuracién detectada:

Indicador

Significado

1-@¢

0SSD detectadas y OK

220¢

Monitoreo de dispositivo externo (EDM) detectado y activado

320¢

Botdn de restablecimiento detectado y enclavamiento contra reinicio activado

+20¢

Llave de aprendizaje interna deshloqueada

Tabla 11 - Significado de los indicadores LED de diagnéstico durante el aprendizaje

» Mediante los indicadores LED verifique que el aprendizaje haya sido exitoso:

IndicadoresLED | Indicadores LED de
de estado diagnéstico
Ol 2]3]4 Significado
Aprendizaje exitoso. Si el campo de proteccion estd libre y el enclavamiento
©|0|e|O01O0|0O|O0 contra reinicio esta desactivado, el sistema SC300 conmuta a verde.
Py Aprendizaje exitoso. Si el campo de proteccion estd libre y el enclavamiento
[ ;O: O|O| O | O | O |ontrareinico estd activado, el sistema SC300 espera hasta que se opere el
botdn de restablecimiento.
Aprendizaje con fallo (para informacién sobre las medidas consulte la
¢ e 0010 |0O]|O0O informacion a continuacion).

Tabla 12 - Indicadores LED después del aprendizaje

»  Después de el aprendizaje es esencial verificar el campo de proteccién (vea “Pruebas del

dispositivo protector por un especialista o personal autorizado” en la pdgina 39).
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Enclavamiento contra reinicio
interno

Monitoreo de dispositivo externo

42

VVYVY

Si falla el aprendizaje:
Verifique y rectifique las siguientes causas de ser necesario:

- ¢Estd el reflector instalado y limpio?
- ¢Estd el reflector perpendicular al 4rea del campo de proteccién?
- ¢Son demasiado cortos la cinta reflectante o los subsegmentos de la cinta?

- ¢Hay otros objetos reflectantes en las cercanias que pudieran interferir con el
sistema (por ¢j., tiras reflectantes sobre ropa de seguridad, pelicula de embalaje,
etc.)?

Elimine la causa.
Realice el aprendizaje de nuevo.

La configuracién del enclavamiento contra reinicio estd definida por el cableado existente
durante el primer o tltimo proceso de aprendizaje realizado.

Como activar el endavamiento contra reinicio interno:

Haga las conexiones eléctricas para el botén de restablecimiento (vea “Conexién del
sistema SC300” en la pagina 28).

Encienda el sistema SC300.

Realice un procedimiento de aprendizaje.

Si no hay una sefal en la entrada de restablecimiento/reinicio, el sistema de cdmara de
seguridad activa el enclavamiento contra reinicio interno y guarda esta configuracién en el
dispositivo. El dispositivo ahora estd esperando que se presione el botén de
restablecimiento.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre pruebas”
en la pagina 38.

(6mo desactivar el enclavamiento contra reinicio interno:

Conecte de forma permanente la entrada de restablecimiento/reinicio a 24V
(vea “Conexién del sistema SC300” en la pagina 28).

Encienda el sistema SC300.

Realice un procedimiento de aprendizaje.

Sihay 24 V presentes en la entrada de restablecimiento/reinicio, el sistema de cimara de
seguridad desactiva el enclavamiento contra reinicio interno y guarda esta configuracion
en el dispositivo.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre pruebas”
en la pagina 38.

En el estado predeterminado de entrega, el monitoreo de dispositivo externo estd
desactivado.

Como activar el monitoreo de dispositivo externo:

Haga las conexiones eléctricas (vea “Conexidn del sistema SC300” en la pgina 28).
Encienda el sistema SC300.

Realice un procedimiento de aprendizaje.

Silos contactos a monitorear estdn conectados a la entrada de monitoreo de dispositivo
externo (EDM), el sistema de cdmara de seguridad activa el monitoreo de dispositivo
externo y guarda esta configuracion en el dispositivo.
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Bloqueo de la llave interna de
aprendizaje

ATENCION IR monitoreo de dispositivo externo permanece desactivado sin
aprendizaje.

Si coloca el sistema en operacién después de conectar los
contactos a la entrada del monitoreo de dispositivo externo (EDM)
sin aprendizaje, el monitoreo de dispositivo externo permanece

desactivado. Por lo tanto, el sistema puede conmutar a verde a
pesar de los contactores defectuosos.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre pruebas”
en la pagina 38.

Como desactivar el monitoreo de dispositivo externo:

Conecte de forma permanente la entrada de monitoreo de dispositivo externo (EDM) a0V
(vea “Conexién del sistema SC300” en la pagina 28).

Encienda el sistema SC300.

Realice un procedimiento de aprendizaje.

Si no hay sefial 0 0V en la entrada de monitoreo de dispositivo externo (EDM), el sistema
de cdmara de seguridad desactiva el monitoreo de dispositivo externo y guarda esta
configuracién en el dispositivo.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre prucbas”
en la pagina 38.

En el estado predeterminado de entrada, la llave interna de aprendizaje estd desbloqueada,
es decir, puede usarse. Para permitir el aprendizaje remoto y/o para ayudar a proteger la
configuracién, es posible conectar un botdén pulsador externo operado por llave para el
aprendizaje y bloquear la llave interna de aprendizaje.

Como bloquear la llave interna de aprendizaje:

Conecte un botén pulsador externo de aprendizaje operado por llave (vea “Conexién del
sistema SC300” en la pagina 28).

Encienda el sistema SC300.

Realice un procedimiento de aprendizaje por medio del botén pulsador de aprendizaje
operado por llave.

El sistema SC300 bloquea la llave interna de aprendizaje y guarda esta configuracién en el
dispositivo. El aprendizaje solo puede realizarse por medio del botén pulsador de
aprendizaje operado por llave.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre pruebas”
en la pdgina 38.

Como deshloquear la llave interna de aprendizaje:

Encienda el sistema SC300.

Presione el botén pulsador de aprendizaje operado por llave durante por lo menos

60 segundos.

El sistema SC300 desbloquea la llave interna de aprendizaje y guarda esta configuracién
en el dispositivo.

Siya no necesita el botén pulsador de aprendizaje operado por llave, retirelo de la
instalacién eléctrica. De lo contrario, el sistema SC300 vuelve a bloquear la llave de
aprendizaje la siguiente vez que se accione el botén pulsador de aprendizaje operado por
llave.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre pruebas”

en la pdgina 38.
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Nota

Capitulo 9

Cuidado y mantenimiento

El sistema de camara de seguridad SC300 no requiere mantenimiento. La pantalla frontal
del sistema SC300 asi como la cinta reflectante deben limpiarse con regularidad y
también inmediatamente después de que se ensucien.

No use sustancias limpiadoras fuertes.

No use sustancias limpiadoras abrasivas.

Como limpiar la pantalla frontal y la cinta reflectante:

Use un cepillo limpio y suave para quitar el polvo de la pantalla frontal y la cinta
reflectante.

Luego limpie la pantalla frontal y la cinta reflectante con un pafio limpio himedo.

Después de la limpieza, verifique la posicién de la cimara y compruebe que la cinta
reflectante esté en buen estado para asegurar que no sea posible obtener acceso por arriba,
por abajo o pararse detrds del dispositivo protector.

Verifique la eficacia del dispositivo protector como se describe en “Notas sobre prucbas”
en la pagina 38.
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En caso de fallos o errores

Servicio de asistencia técnica de

Rockwell Automation
>

Advertencias y mensajes de error
de los indicadores LED

Capitulo 10

Diagnastico de fallos

Este capitulo describe cémo identificar y corregir errores y mal funcionamiento durante la
operacion del sistema de cdmara de seguridad.

A Suspenda la operacién si la causa del mal funcionamiento no ha
ATENCION |t o
sido identificado claramente.

> Detenga la maquina si no puede identificar claramente o
asignar el error, y si no puede corregir el mal funcionamiento
de manera segura.

Estado de “enclavamiento” del sistema

En caso de ciertos fallos o de configuracion errdnea, el sistema puede entrar en estado de
“enclavamiento”. El indicador LED de estado € parpadea con un ciclo de servicio corto
~, d

2:0: (corto activado/largo desactivado). Para colocar el dispositivo nuevamente en
operacion:

Rectifique la causa del fallo siguiendo la informacién dada en este capitulo.

Desconecte y vuelva a conectar la fuente de alimentacién eléctrica del sistema SC300
(por ¢j., desenchufando y volviendo a enchufar el enchufe del sistema).

Si no puede corregir un error con ayuda de la informacién provista en este capitulo,
comuniquese con la oficina de ventas de Rockwell Automation o con el distribuidor de

Allen-Bradley.

Esta seccidn explica el significado de los indicadores LED en caso de advertencias y
errores y la forma de reaccionar a ellos.

~~
El procedimiento de resolucién de problemas varia en lo que se refiere a advertencias 30:

~, d
y a errores 30: solamente en el ultimo paso: Si existe un error, usted debe reiniciar el
sistema SC300 después de la rectificacién.

Publicacion de Rockwell Automation 10000202762 Ver 00 — Enero de 2012 45



Capitulo 10

Diagnéstico de fallos

46

Indicadores
LED de Indicadores LED
estado de diagnéstico
@ 112(3]|4 Significado Rectificacion del error
o || 0 |'®| 0| 0| O |Advertenda Cortocicti > Revise el contactor. Cdmbielo de ser necesario.
sgl;trg?or:rl:gr?tg en > Examine el cableado para determinar la
o o presencia de cortocircuito o de circuitos
° @) O | O | O |Eror una 0SSD cruzados,
e €| 0|0 |®| 0| O |Advertendia > Revise los contactores y su cableado, elimine
Monitoreo de los errores de cableado, de ser necesario.
N N dispositivo > Apague y vuelva a encender el dispositivo.
e |’ |00 | O |Emor externo Revise la configuracion de monitoreo de
dispositivo externo (vea la pagina 12.
e €| 0| 0|0 |®| O |Advertendia > Verifique el correcto funcionamiento del
botdn de restablecimiento. El boton podria
Bot6n de estar defectuoso o atascado.
o o restablecimiento | > Revise el cableado del boton de
d 0]0|0 O |Error restablecimiento para detectar la presencia de
cortocircuito a 24 V.
° | & 3@%| Advertencia > Revise la conexion del botén pulsador externo
C|o|o|© Entrada TEACH de aprendizaje operado por llave.
Xlololo]o |0 (aprendizaje)
> Desconecte el voltaje de suministro al sistema
@ |G| O |30 |30k |30k |30k | Error Error del sistema SC300 por lo menos durante 3 segundos.
> Siel problema persiste cambie la unidad.

Tabla 13 - Indicaciones para completar el aprendizaje
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Capitulo 11 Especificaciones técnicas

Hoja de datos

Capitulo 1 1

Especificaciones técnicas

Minimo Tipico Maximo

Datos generales del sistema

Dimensiones del campo de proteccion

Vea “Verificacion de dimensiones del campo de proteccion” en la pagina 15.

Tipo

(dmara de sequridad SC300

3(EN61496-1, IEC/TR 61 496-4)

Nivel de integridad de sequridad @

(dmara de sequridad SC300

SIL2 (IEC61 508), SILCL2 (EN 62 061)

(ategoria

(dmara de sequridad SC300

3(ENISO 13 849-1)

Nivel de rendimiento
(nivel de integridad de sequridad)

(dmara de sequridad SC300

PLd (ENISO 13 849-1)

Régimen de prueba

50"/s (EN1S0 13 849-1)

Régimen de demanda®

30 "/min (EN1S0 13 849-1)

PFHd (probabilidad media de fallo
peligroso por hora)

32%107°

Ty (tiempo de misidn)

20 afios (EN1S0 13 849)

Clase de proteccion Il (EN 50 178)

Clasificacion del envolvente IP 54 (EN 60 529)

Resolucion 20 mm, 24 mm 0 30 mm

Campo de visién 103° +3°

Temperatura ambiente de operacién 0°C +50°C
Temperatura de almacenamiento -25°C +70°C (<24 h)

Humedad, considerando el rango de la
temperatura de funcionamiento

EN 61 496-1, seccion 5.1.2 y seccién 5.4.2 asi como IEC/TR 61 496-4,
seccion 5.4.2

Humedad del aire (sin condensacion)

15% 95%

Vibracién sinusoidal

59,10 —55Hz (EN 60 068-2-6)

Resistencia al choque

104g, 16 ms (EN 60 068-2-27)

lluminacién
Longitud de onda 850 nm
Seguridad ocular Fotobioldgicamente inocuo (IEC62 471-7)

Tabla 14 - Hoja de datos SC300

@ Para obtener informacion detallada sobre el disefio exacto de su maquina/sistema, comuniquese con la oficina
de ventas regional de Rockwell Automation o con el distribuidor de Allen-Bradley.

@ Lo siguiente aplica a la cdmara de seguridad SC300: Entre dos demandas por una reaccion relacionada a la
seguridad del dispositivo, deben realizarse por lo menos 100 pruebas internas o externas.
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Minimo

Maximo

Envolvente

Material

Envolvente de aluminio fundido

Dimensiones

Vea “Esquemas de dimensiones” en la pagina 50.

Peso total

0355 kg

Cinta reflectante (longitud X ancho) para
resolucion:

20 mm

1.00 m % 37 mm

24mm

1.20m X 37 mm

30mm

1.50 m x 48 mm

Retardo de activacion después de
conectar el voltaje de suministro

6s

Datos eléctricos

Voltaje de suministro V en el dispositivo
(SELV) @

19.2V 24V

288V

Resistencia de cable permitida en el cable
de suministro

1Q

Fluctuacion residual @

Corriente de operacion

a 24V sin carga de salida

165mA

con méxima carga de salida

690 mA

Consumo de potencia

a24Vsin carga de salida

4w

con maxima carga de salida

9w

Conexidn eléctrica

M12 x 8 (vea “Conexion del sistema” en la pagina 28)

Longitud de cable para seccion
transversal de cable 0.25 mm?

75m

Sincronizacion

Eléctrica (vea “Conexidn del sistema” en la pagina 28)

Entrada de Monitoreo de dispositivo
externo (EDM)

Resistencia ALTA 2kQ

(Capacitancia 15nF

Voltaje (IEC61 131-2)

ALTO nyv 24V 30V
BAJO -3V oV 5V
Corriente estdtica 6 mA 15mA

Tabla 15 — Hoja de datos SC300

@ Para cumplir con los requisitos de las normas de productos pertinentes (por ej., EN 61 496-1), el suministro de
voltaje externo para los dispositivos (SELV) debe tener capacidad de cubrir un fallo breve de 20 ms en la
alimentacién principal. Las fuentes de alimentacion eléctrica conforme a EN 60 204 -1 satisfacen este requisito.
Hay fuentes de alimentacién eléctrica apropiadas disponibles como accesorios de Rockwell Automation

(vea “Accesorios” en la pagina 53).
@ Dentro de los limites de V;.
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Minimo Tipico Maximo

Entrada de restablecimiento/reinicio (RESTART)
Resistencia ALTA 2kQ

(Capacitancia 15nF
Voltaje (IEC61 131-2)
ALTO nv 24V 30V
BAJO -3V Y 5V

Corriente estdtica 6mA 15mA

Entrada del interruptor de control de tiempo de

accionamiento 120 ms

La entrada debe accionarse mediante un interruptor operado

Entrada de Aprendizaje/sincronizacion (TEACH/SYNCH) por llave (contacto).

Resistencia ALTA 2k Q

(Capacitancia 15nF

Voltaje ALTO nv 24V 30V
Corriente estdtica 6 mA 15mA

2 semiconductores PNP, protegidos contra cortocircuito@,

Dispositivos de conmutacién de sefial de salida (0SSD) monitoreo de circuito cruzado

Voltaje de conmutacién ALTO (activo, Uyg) @ 250 mA Vg—-2.7V Vs

Voltaje de conmutacién BAJO LOW (inactivo) oV ov 3.5V
Corriente de conmutacion de fuente 6mA 250 mA®
Corriente de fuga® 250 pA
Inductancia de carga 2.2H
(Capacidad de cargaa 50 W 22uF
Resistencia de linea permitida entre dispositivo y carga@® 25Q

Fecha impulso de prueba®

Ancho de impulso de prueba 230 pus 300 ps
Frecuencia de pruebas 120 ms

Tiempo de respuesta 20ms
Tiempo de desactivacion de interruptor 100 ms

Retardo de activacién de 0SSD de rojo a verde 30ms
Contactores

Tiempo de desactivacion permitido 300 ms
Tiempo de activacion permitido 300 ms

Tabla 16 - Hoja de datos SC300
@ Seaplica al rango de voltaje entre Uy y 0 V.
@ Corrientes de conmutacion de <500 mA permitidas brevemente (100 ms).

© En el caso de un fallo (cable de 0 V con circuito abierto) la corriente de fuga maxima fluye a través del cable del
OSSD. El controlador corriente abajo debe detectar este estado como BAJO. Un PLC (controlador I6gico
programable a prueba de fallo) seguro debe ser capaz de identificar este estado.

O Asegurese de limitar la resistencia del cable individual del controlador corriente abajo a este valor para
cerciorar que se detecte de manera segura un circuito cruzado entre las salidas. (También observe la normativa
EN 60 204, equipos de maquinas eléctricas, Parte 1: Requisitos generales).

@ Cuando est4 activo, las salidas se prueban ciclicamente (BAJO breve). Al seleccionar los controladores corriente
abajo, asegurese de que los pulsos de prueba no causen una desactivacion al usar los parametros indicados
arriba.
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Esquemas de dimensiones
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Cable length 400 mm (including cable plug)

Esquema de dimensiones del sistema SC300
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Figura 34 — Esquema de dimensiones del sistema SC300
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Esquema de dimensiones, juego de montaje 442L-ACAMBRK1
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Figura 35 — Esquema de dimensiones, juego de montaje
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Sistemas de cdmaras de
seguridad

52

Nota

Informacion para realizar pedidos

Capitulo 12

Ademis del sistema de cdmara de seguridad, se requiere uno de los conjuntos de

resolucidn.
Descripcion Niimero de pieza
Sistema de cdmara de seguridad SC300
que consta de cdmara, pin de aprendizaje, etiqueta de informacion importante, JL-SAFCAM
instrucciones de operacion en CD-ROM y Quick-Start (instrucciones para poner en servicio 44l 1
rapidamente), mdltiples idiomas
Conjuntos de resolucion
consta de varilla de prueba (para resolucién) y dos tiras de reflectores
Conjunto de resolucién para resolucion de 20 mm 4421-ACAM20MMKIT
Conjunto de resolucion para resolucién de 24 mm 4421-ACAM24MMKIT
Conjunto de resolucion para resolucién de 30 mm 4421-ACAM3OMMKIT
Tabla 17 - Numeros de piezas de sistemas de camara de seguridad
Ejemplo de pedido
Sise va a usar una cdmara de seguridad SC300 en su aplicacion con una resolucion de
20 mm. Debe pedir lo siguiente:
» (dmara de sequridad SC300 (Cat. 3, PL d segun EN SO 13849-1) 4421-SAFCAMT
«  Conjunto de resolucién para resolucion de 20 mm 4421-ACAM20MMKIT
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Accesorios

Descripcion Niimero de pieza

Cintas reflectantes

Version robusta. Ideal para aplicaciones en las que la cinta reflectante estd sujeta a friccion

0 peso.

Varillas de prueba

Para resolucién de 20 mm, 1 pieza con & 20 mm 4421-ATRD20MM
Para resolucion de 24 mm, 1 pieza con & 24 mm 4421-ATRD24MM
Para resolucion de 30 mm, 1 pieza con & 30 mm 4471-ATRD30MM
Juego de montaje

Para montar el sistema SC300 en estructuras de perfil, 2 orejetas de fijacion, incl. tornillos 4421-ACAMBRK1

Fuente de alimentacion eléctrica

Fuente de alimentacion eléctrica 24 V, 100/240 VCA, 50 W 7028789
Fuente de alimentacion eléctrica 24 V, 100/240 VCA, 95 W 7028790
Cable de conexion
Con socket de cable M12 x 8, socket recto/pelado
Zm 889D-F8FB-2
om 889D-F8FB-5
75m 889D-F8FB-10
Otros accesorios
Pin de aprendizaje 4421-ACAMTS

Tabla 18 — Numeros de pieza de accesorios
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Anexo

Lista de verificacion para el

Capitulo 13

fabricante
Lista de comprobacion para el fabricante/instalador, para la instalacion de equipo protector electrosensible (ESPE)

Los detalles acerca de los puntos listados a continuacién deben estar presentes por lo menos durante la puesta en servicio inicial; sin embargo, dependen de la aplicacion, cuyas
especificaciones deben ser controladas por el fabricante/instalador.
Esta lista de comprobacion debe mantenerse con la documentacion de la maquina como referencia durante pruebas recurrentes.
1. | iSe han sequido las reglas y los reglamentos de seguridad en cumplimiento de las directivas/normas aplicables a la maquina? Si[] No[]
2. | ;Estén listadas las directivas y las normas aplicables en la Declaracion de conformidad? Si[_] No[]
3. | {Cumple el dispositivo protector con las especificaciones PL/SILCLy PFHd requeridas segtin EN 150 13 849-1/EN 62 061y tipo seguin EN 61496-17 Si[] No[ ]
4. | iEs el acceso al punto peligroso solo posible a través del campo de proteccién de ESPE? Si[] No[ ]
5 En el caso de proteccion del punto peligroso, ;se han tomado las medidas apropiadas para evitar (proteccion mecénica de punto de operacién) o SN

" | monitorear la presencia sin proteccion en el drea peligrosa, y se ha asegurado que éstas no puedan retirarse? i No[]
6 ;Estdn las medidas de proteccién mecénicas adicionales equipadas y aseguradas contra manipulacién para evitar el acceso por debajo, por arriba o SN

* |alrededor del ESPE? T N[
7 (Estd medido, especificado y documentado el tiempo mdximo de paro y/o paro/desaceleracion de la méquina (en la méquina y/o en la documentacion .

. | Estd medido, e SiC] No[J

de la maquina)?
8. |Estd el dispositivo ESPE montado de manera tal que se haya logrado la distancia de seguridad requerida desde el punto peligroso més cercano? Si[] No[]
9. |¢Se han montado y asegurado correctamente contra manipulacién los dispositivos ESPE después del ajuste? Si[] No[]
10. | ;Estan en funcionamiento las medidas de proteccion contra choque eléctrico requeridas (clase de proteccion)? Si[ ] No[]
11. | jEstd presente y correctamente instalado el interruptor de control para restablecer el dispositivo de proteccion (ESPE) o reiniciar la maquina? Si[_] No[]
1 iEstan las salidas en el ESPE (0SSD, interface AS, interface de seguridad en el trabajo) integradas conforme a las especificaciones requeridas PL/SILCL SN
" |seqgun EN 150 13 849/EN 62 061, y cumplen con los diagramas de circuitos? L] No[]
13. | ;Se ha verificado la funcion de proteccion en cumplimiento con las notas de las pruebas de esta documentacion? Si[_] No[]
14. | ;Son eficaces las funciones de proteccion dadas en cada ajuste del interruptor selector de modo de operacién? Si[] No[ ]
15. | iEstén monitoreados los elementos de conmutacién activados por ESPE, por €]., contactores, valvulas? Si[] No[]
16. | ;Es eficaz el ESPE durante todo el periodo del estado peligroso? Si[] No[]
17 Una veziniciado, se detiene un estado peligroso al conmutar el ESPE a activado o desactivado, y al cambiar el modo de operacidn, o cuando se conmuta SN
" | a otro dispositivo protector? i1 No[]

18. | ;Se ha colocado la etiqueta de informacion para la verificacion diaria, de modo que esté visible para el operador? Si[] No[]
Esta lista de comprobacion no reemplaza el proceso de puesta en servicio inicial ni la inspeccion regular por parte del personal de seqguridad calificado.
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Rockwell
Automation
EC Declaration of Conformity
The undersigned, representing the manufacturer and the authorised representative established within the
Community

Rockwell Automation, Inc. Rockwell Automation B.V.

2 Executive Drive Rivium Promenade 160

Chelmsford, MA 01824 2909 LM Capelle aan den 1Jssel

U.S.A. Netherlands

Herewith declare that the Products:  SC300 Safety Camera

Product identification (brand and Allen-Bradley / GuardMaster 442L-SAFCAM1

catalogue number/part number):

Product Safety Function: 442L-SAFCAMI1 safety camera is a vision based protection device (VBPD).
The safety camera is a non-contact safety device and can be used in
applications up to Safety Category 3/PL d (EN ISO 13849-1), SIL2/SIL CL2
(EN 61496-1, EN 61508 and EN 62061), and Type 3 (IEC 61496-1).

are in conformity with the essential requirements of the following EC Directive(s) when installed in accordance with

the installation instructions contained in the product documentation:

2006/42/EC Machinery Directive

2004/108/EC EMC Directive

and that the standards and/or technical specifications referenced below have been applied:

EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic Compatibility (EMC) — Part 6-2: Generic standards —
Immunity for industrial environments

EN 61000-6-4:2007 Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 6-4: Generic standards —
Emission standard for industrial environments

EN 61496-1:2004 + A1:2008 + Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 1: General

AC:2010 requirements and tests

IEC TR 61496-4:2007 Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment - Part 4:
Particular requirements for equipment using vision based protective devices
(VBPD)

ENISO 13849-1:2008 + AC:2009 Safety of Machinery — Safety related parts of control systems — Part 1:

General principles for design

EN 62061:2005 + AC:2010 Safety of machinery — Functional safety of safety-related electrical, electronic
and programmable electronic control systems

EN 61508 Parts 1-7:1998-2000 Functional safety of electrical/electronic/programmable electronic safety-
related systems

Conformance of a type sample with the regulations from the EC Machinery Directive has been certified by:

IFA Institut fiirArbeitsschutz EC Type Examination

der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung Registration No: IFA 1101217

53757 Sankt Augustin, Germany Report No: 2011 24124

Manufacturer: Authorised Representative in the Community:

E ; /\/\:\7‘/\ ~ 5 .ﬂ\-:, /C/L-

Signature Signature

Name: Daniel L. Nachtigall Name: Viktor Schiffer

Position:  Supv — Product Certification Engineering  Position: ~ Engineering Manager

Date: 28-Dec-2011 Date: 13-Jan-2012

Document Control Number: SEN-0413-A-EN 1/1

Figura 36 — Dedaracién de conformidad con EC
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Lista de tablas

Lista de ilustraciones
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Méximas dimensiones del campo de proteccién como funcién
delaresolucion. .....ouinie i

Configuraciones de enclavamiento contra reinicio permitidas
enelsistemaSC300. ... ...ttt

Significado de los indicadores LED de estado del sistema SC300........
Significado de los indicadores LED de diagndstico.....................

Dimensiones del campo de proteccién permitidas para un campo de
proteccidn rectangular a una resolucién de 20 mm (se permiten valores
INtermedios) ... ovu ettt e

Dimensiones del campo de proteccién permitidas para un campo de
proteccién rectangular a una resolucién de 24 mm (se permiten valores
INEErMEdIOS) + vttt te ettt et e

Dimensiones del campo de proteccién permitidas para un campo de
proteccidn rectangular a una resolucién de 30 mm (se permiten valores
INtermedios) .. .ovueire ittt e

Longitud del 4rea no monitoreada en el caso de instalacién dentro
de UNa ESTIUCTULA « o\t ettt ettt et e e e e e e

Asignaci6n de pines, conexion del sistema SC300 .....................
Inicio del proceso de aprendizaje. ...

Significado de los indicadores LED de diagnéstico durante
elaprendizaje ...... ... .o

Indicadores LED después del aprendizaje . ..................ooooooilt.
Indicaciones para completar el aprendizaje...................oooooi
Hojade datos SC300 ........ooiiiiiiiii i
Hojade datos SC300 ........oooiiiiiiii
Hojade datos SC300 .......oooiiiiiiiiii i
Numeros de piezas de sistemas de cdmara de seguridad .................

Numeros de pieza de accesorios . .........ooviiiiiiiiiiin ...

Principio de operacién del sistema SC300 ...............ooooiiiin....

Proteccién de punto peligroso con un sistema SC300 montado
dentrodelaestructura ... ..ot

Proteccién de punto peligroso con un sistema SC300 montado
sobre la estructura . ....o.vit i

Proteccién de punto peligroso con dos sistemas SC300 ubicados en
dIrECCIONES OPUESTAS « . e v sttt ettt et e et eeneennns

Proteccién de punto peligroso con dos sistemas SC300
ubicados en esquinas ...

Esquema de la operacion de proteccion ..........ooviiiiiiiiiiii..
Indicadores LED de estado del sistema SC300 ................ccce.ent.
Indicadores LED de diagndstico del sistema SC300 ...................
Distancia de seguridad desde el punto de peligro ......................

Coémo evitar dreas no monitoreadas debido a la instalacién
SODIE UNA ESEITCTULA + v vttt ettt ettt et et e e e eeens

Error de montaje peligroso: mdximo ancho del campo de
proteccién fue excedido. Rockwell Automation expresamente no
recomienda el montaje que se muestraaqui ..........oooiiiiiiiii i
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Figura 12 - La instalacién correcta (arriba) debe eliminar los errores (abajo)

de acceso por la parte superior, inferior y de pararse detrds.............. 22
Figura 13 - Ejemplo: montaje con tuercas deslizables en perfiles

de grosordiferente....... ... 23
Figura 14 — Ejemplo: montaje con orejetas de fijacion en perfiles

de grosordiferente............oiiiiiiii 23
Figura 15 — Montaje dentro de una estructura ...............ooooiiiiiiinn.... 24
Figura 16 — Configuracion correcta de las cintas reflectantes en las juntas ........... 25

Figura 17 — Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto
al eje 4ptico de la cdmara como funcién de la distancia a una resolucién
de 20 mm (la ilustracién de la divergencia no se presenta a escala real) ... 25

Figura 18 — Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto
al eje dptico de la cdmara como funcién de la distancia a una resolucion
de 24 mm (la ilustracién de la divergencia no se presenta a escala real) ... 26

Figura 19 - Divergencia permitida de la cinta reflectante con respecto
al eje 4ptico de la cdmara como funcién de la distancia a una resolucién
de 30 mm (la ilustracién de la divergencia no se presenta a escala real) ... 26

Figura 20 — Conexidn del sistema SC300 .............oooiiiiiiiiiiiiiinn... 28

Figura 21 — Conexién del sistema SC300 sin monitoreo de dispositivo externo
(EDM), sin enclavamiento contra reinicio interno y sin botén pulsador
externo de aprendizaje operado porllave ......... ... ...l 29

Figura 22 — Conexidn del sistema SC300 con monitoreo de dispositivo externo
(EDM), con enclavamiento contra reinicio interno y con botén pulsador
externo de aprendizaje operado porllave ................. o 29

Figura 23 — Conexién de dos sistemas SC300 con sincronizacién .................. 30

Figura 24 — Cdmara de seguridad SC300 configurada con aprendizaje
externo conectada a un MSR127RP cableado para reinicio manual
MONItOreado . .o v ittt 31

Figura 25 — Cdmara de seguridad SC300 con aprendizaje externo conectada
aun médulo de relé¢ de seguridad GSR SI configurado para reinicio
manual monitoreado .......... . 31

Figura 26 — Cdmara de seguridad SC300 configurada para reinicio manual,
EDM y aprendizaje externo conectada a un médulo de relé
de seguridad MSR127TP con reinicio automatico .................... 32

Figura 27 — Dos cimaras de seguridad SC300 con aprendizaje
externo conectadas a un médulo de relé de seguridad GSR DI
configurado para reinicio manual monitoreado ....................... 33

Figura 28 — Cdmara de seguridad SC300 configurada para reinicio automatico con
aprendizaje externo conectada a un médulo de relé
de seguridad GSR DI configurado para reinicio automatico y

con conexi6n de interruptor de paro de emergencia ........... ... 34
Figura 29 — Aplicacién con un campo de proteccién pequefio (1 x SC300) ......... 35
Figura 30 — Aplicacién con campo de proteccién grande (2 x SC300) .............. 36
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Figura 32 — Montaje con transporte automatico de materiales
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Figura 34 — Esquema de dimensiones del sistema SC300........................... 50
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Figura 35 — Esquema de dimensiones, juego de montaje ...........................

Figura 36 — Declaracién de conformidad conEC ...,
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